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DIN 338

A carotter

Séries longues

Forets de coffrage

Courts DIN 1897

Double HSS

A centrer HSS DIN 333

Cones morses DIN 345
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Foret Ultra HSS-O

Foret Extreme Plus

Foret HSS taillé meulé

Coffrets vides pour forets métaux

Foret Ultra HSS-CO

Foret EVO HSS

Foret HSS-CO

Foret HSS Extrudé

Foret Ultra Plus HSS-Co TiAIN
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Foret Ultra HSS-0O

Pointe Turbo avec afftage a 135° en croix avec ame réduite
Pas besoin de pointer sur des surfaces bombées
Utilisable dans I'acier, inox, cuivre, laiton, pvc, bois
Traitement de surface Steam Oxide (fe204)
Meilleure répartition et adhésion de I'huile de coupe
Meilleur dégagement du copeau de lapointe
Surface plus dures et meilleure résistance a l'usure
Meilleure élasticité et plus résistant a la cassure grace a un
traitement dans un bain de sel
Garde ses capacitées de coupe aprés réaffitage car le
trempage est fait dans la masse
Rendement : 2-3 fois plus rapide qu'une méche
conventionelle avec une longue durée de vie
Taillé dans la masse
Idéal pour des machines portatives et sur accu

Référence (4} Longueur totale | Longueur spirale L
mm mm mm

0620 20 2,00 50 25 AAA | 10
0620 25 2,50 57 30 AAA | 10
0620 30 3,00 61 33 AAA| 10
0620 31 3,10 65 36 AAA | 10
0620 32 3,20 65 36 AAA| 10
0620 33 3,30 65 36 AAA | 10
0620 35 3,50 70 39 AAA | 10
0620 40 4,00 75 43 AAA| 10
0620 41 4,10 75 43 AAA | 10
0620 42 4,20 75 43 AAA| 10
0620 45 4,50 80 47 AAA | 10
0620 50 5,00 86 52 AAA| 10
0620 52 5,20 86 52 AAA| 10
0620 55 5,50 93 57 AAA | 10
0620 60 6,00 93 57 AAA| 10
0620 65 6,50 101 63 AAA | 10
0620 68 6,80 109 69 AAA | 10
0620 70 7,00 109 69 AAA | 10
0620 75 7,50 109 69 AAA | 10
0620 80 8,00 117 75 AAA | 1
0620 85 8,50 117 75 AAA | 1
0620 90 9,00 125 81 AAA | 1
0620 95 9,50 125 81 AAA | 1
0620 100 10,00 133 87 AAA | 1
0620 102 10,20 133 87 AAA | 1
0620 105 10,50 133 87 AAA | 1
0620 110 11,00 142 94 AAA | 1
0620 115 11,50 142 94 AAA | 1
0620 120 12,00 151 101 AAA | 1
0620 125 12,50 151 101 AAA | 1
0620 130 13,00 151 101 AAB | 1
0620 135 13,50 160 108 AAB | 1
0620 140 14,00 160 108 AAB | 1
0620 145 14,50 169 114 AAB | 1
0620 150 15,00 169 114 AAB | 1
0620 155 15,50 178 120 AAB | 1
0620 160 16,00 178 120 AAB | 1
0620 165 16,50 184 125 AAB | 1
0620 170 17,00 184 125 AAB | 1
21/02/2022

reca

« Foret Ultra HSS-O

Référence 9 Longueur totale |Longueur spirale 5
mm mm mm
0620 175 17,50 191 130 AAB | 1
0620 180 18,00 191 130 AAB | 1
0620 185 18,50 198 135 AAB | 1
0620 190 19,00 198 135 AAB | 1
0620 195 19,50 205 140 AAB | 1
0620 200 20,00 205 140 AAB | 1
Recharge de forets Ultra HSS-0
AGA
Contenu
B325-3-35-4-4,5-5par 2 pieces
?3,3-42-55-6-65-6,8-7-7,5alapiece
Référence Nombre de piéces Par 3
0620 007 0,5 1
Coffret de forets Ultra HSS-0 @1 a 10 et 1
a13 mm
AGA
Référence Par %
0620 004 910 0,5 Coffret de 1,0 a 10 mm 1
De 1,0 & 5,0 par 2 piéces
De 5,54 10,0 a la piece
Au total 28 pieces
0620 004 913 0,5 Coffret de 1,0 a 13 mm 1
De 1,0 a 5,0 par 2 pieces
De 5,52 13,0 a la piece
Au total 34 pieces
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Foret HSS Taillé meulé

Angle de 118°

Meilleure précision

Ame plus fine de 2mm
Permet de forer sur des surfaces arrondies sans pointer

Affutage en croix et angle d'attaque réduit
Moins de frottement et donc moins d'échauffement

« Foret HSS Taillé meulé

Plus affaté
Référence @ (mm) Longueur totale |Longueur spirale L
(mm) (mm)
0624 025 0,25 19 3 AAD | 10
0624 03 0,30 19 3 AAD | 10
0624 04 0,40 20 5 AAD | 10
0624 05 0,50 22 6 AAD | 10
0624 06 0,60 24 7 AAD | 10
0624 07 0,70 28 9 AAD | 10
0624 08 0,80 30 10 AAD | 10
0624 09 0,90 32 11 AAD | 10
0624 10 1,00 34 12 AAD | 10
0624 11 1,10 36 14 AAD | 10
062412 1,20 38 16 AAD | 10
062413 1,30 38 16 AAD | 10
0624 14 1,40 40 18 AAD | 10
0624 15 1,50 40 18 AAD | 10
0624 16 1,60 43 20 AAD | 10
0624 17 1,70 43 20 AAD | 10
062418 1,80 46 22 AAD | 10
0624 19 1,90 46 22 AAD | 10
0624 20 2,00 49 24 AAD | 10
0624 21 2,10 49 24 AAD | 10
0624 22 2,20 53 27 AAD | 10
0624 23 2,30 53 27 AAD | 10
0624 24 2,40 57 30 AAD | 10
0624 25 2,50 57 30 AAD | 10
0624 26 2,60 57 30 AAD | 10
0624 27 2,70 61 33 AAD | 10
0624 28 2,80 61 33 AAD | 10
0624 29 2,90 61 33 AAD | 10
0624 30 3,00 61 33 AAD | 10
0624 31 3,10 65 36 AAD | 10
0624 32 3,20 65 36 AAD | 10
0624 33 3,30 65 36 AAD | 10
0624 34 3,40 70 39 AAD | 10
0624 35 3,50 70 39 AAD | 10
0624 36 3,60 70 39 AAD | 10
0624 37 3,70 70 39 AAD | 10
0624 38 3,80 75 43 AAD | 10
0624 39 3,90 75 43 AAD | 10
0624 40 4,00 75 43 AAD | 10
0624 41 4,10 75 43 AAD | 10
0624 42 4,20 75 43 AAD | 10
0624 43 4,30 80 47 AAD | 10
0624 44 4,40 80 47 AAD | 10
0624 45 4,50 80 47 AAD | 10
0624 46 4,60 80 47 AAD | 10
0624 47 4,70 80 47 AAD | 10
0624 48 4,80 86 52 AAD | 10
0624 49 4,90 86 52 AAD | 10
0624 50 5,00 86 52 AAD | 10
0624 51 5,10 86 52 AAD | 10
0624 52 5,20 86 52 AAD | 10
0624 53 5,30 86 52 AAD | 10
0624 54 5,40 93 57 AAD | 10

0.6

Référence @ (mm) Longueur totale |Longueur spirale 5
(mm) (mm)
0624 55 5,50 93 57 AAD | 10
0624 56 5,60 93 57 AAD | 10
0624 57 5,70 93 57 AAD | 10
0624 58 5,80 93 57 AAD | 10
0624 59 5,90 93 57 AAD | 10
0624 60 6,00 93 57 AAD | 10
0624 61 6,10 101 63 AAD | 10
0624 62 6,20 101 63 AAD | 10
0624 63 6,30 101 63 AAD | 10
0624 64 6,40 101 63 AAD | 10
0624 65 6,50 101 63 AAD | 10
0624 66 6,60 101 63 AAD | 10
0624 67 6,70 101 63 AAD | 10
0624 68 6,80 109 69 AAD | 10
0624 69 6,90 109 69 AAD | 10
062470 7,00 109 69 AAD | 10
0624 71 7,10 109 69 AAD | 10
062472 7,20 109 69 AAD | 10
062473 7,30 109 69 AAD | 10
0624 74 7,40 109 69 AAD | 10
062475 7,50 109 69 AAD | 10
0624 76 7,60 117 75 AAD | 10
062477 7,70 117 75 AAD | 10
062478 7,80 117 75 AAD | 10
062479 7,90 117 75 AAD | 10
0624 80 8,00 117 75 AAD | 1
0624 81 8,10 117 75 AAD | 1
0624 82 8,20 117 75 AAD | 1
0624 83 8,30 117 75 AAD | 1
0624 84 8,40 117 75 AAD | 1
0624 85 8,50 117 75 AAD | 1
0624 86 8,60 125 81 AAD | 1
0624 87 8,70 125 81 AAD | 1
0624 88 8,80 125 81 AAD | 1
0624 89 8,90 125 81 AAD | 1
0624 90 9,00 125 81 AAD | 1
0624 91 9,10 125 81 AAD | 1
0624 92 9,20 125 81 AAD | 1
0624 93 9,30 125 81 AAD | 1
0624 94 9,40 125 81 AAD | 1
0624 95 9,50 125 81 AAD | 1
0624 96 9,60 133 87 AAD | 1
0624 97 9,70 133 87 AAD | 1
0624 98 9,80 133 87 AAD | 1
0624 99 9,90 133 87 AAD | 1
0624 100 10,00 133 87 AAD | 1
0624 101 10,10 133 87 AAD | 1
0624 102 10,20 133 87 AAD | 1
0624 105 10,50 133 87 AAD | 1
0624 107 5 10,75 142 94 AAD | 1
0624 110 11,00 142 94 AAD | 1
0624 111 11,10 142 94 AAD | 1
06241125 11,25 142 94 AAD | 1
0624 115 11,50 142 94 AAD | 1
06241175 11,75 142 94 AAD | 1
0624120 12,00 151 101 AAD | 1
06241225 12,25 151 101 AAD | 1
0624 125 12,50 151 101 AAD | 1
06241275 12,75 151 101 AAD | 1
0624 130 13,00 151 101 AAD | 1
0624 131 13,10 151 101 AAE 1
06241325 13,25 160 108 AAE 1
0624 135 13,50 160 108 AAE 1
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1. outils de coupe / Forets métaux / DIN 338 / Foret HSS taillé meulé -

recQ
Foret HSS taillé meulé \ /%

« Foret HSS Taillé meulé

Référence @ (mm) Longueur totale | Longueur spirale L
(mm) (mm)
0624 1375 13,75 160 108 AAE 1
0624 140 14,00 160 108 AAE 1
0624 142 5 14,25 169 114 AAE 1
0624 145 14,50 169 114 AAE 1
0624 147 5 14,75 169 114 AAE 1
0624 150 15,00 169 114 AAE | 1
0624 152 5 15,25 178 120 AAE 1
0624 155 15,50 178 120 AAE 1
0624 157 5 15,75 178 120 AAE 1
0624 160 16,00 178 120 AAE 1
0624 165 16,50 184 125 AAE 1
0624 170 17,00 184 125 AAE 1
0624 175 17,50 191 130 AAE 1
0624 180 18,00 191 130 AAE | 1
0624 185 18,50 198 135 AAE | 1
0624 190 19,00 198 135 AAE | 1
0624 195 19,50 205 140 AAE | 1
0624 200 20,00 205 140 AAE | 1

Recharge de forets HSS taillé meulé

AGA
Contenu
@ 1,0 a 5,0 par 2 piéces
J5,5a7,5alapiéce
Référence Nombre de pieces Par L
0624 001 23 0,5 1
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Coffret de forets HSS taillé meulé 91 a 10 Coffret de forets HSS taillé meulé 91 a

et1a13m 10,5 mm par 0,5
AGA
AGA
Référence Par L
0624 004 910 0,5 Coffret de 1,0 8 10 mm 1
De 1,0 a 5,0 par 2 piéces
De 5,54 10,0 a la piece
Au total 28 pieces
0624 004 913 0,5 Coffret de 1,02 13 mm 1 forets de 1 4 10,5 mm par 0,5 mm
De 1,02 5,0 par 2 piﬁces -de 145 mm - 2 piéces
De 5,54 13,0 a la piece -de 5,54 10,5 mm - 1 piéce
Au total 34 pieces pointeaux de 4, 5 et 8 mm
Référence Par 3
. 0624 004 009 0,5 Coffret de 1,0 a 10,5 mm 1
Coffret de forets HSS taillé meulé @1 a5,9 Au total 33 pieces
mm par 0,1
AGA
Référence Par $
0624 004 007 0,1 Coffret de 1,0 a 5,9 mm 1
Au total 50 pieces
Coffret de forets HSS taillé meulé @6 a 10
mm par 0,1
AGA
Référence Par $
0624 004 008 0,1 Coffret de 6,0 a 10,0 mm 1
Au total 41 pieces
21/02/2022
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Foret Ultra HSS-CO
AAH

Grace a la queue "tricon" (a partir de @ 4mm), plus de couple
transmis par la machine et meilleur serrage du foret dans le
mandrin

Durcissement Ultra

Noir et jaune

Diminue I'échauffement de la méche

Angle des rayures a 40°

trous bien précis jusqu'au bout

Bien approprié pour les machines portatives

Pointe Turbo a 135° avec affitage en croix

Permet de forer sur des surfaces arrondies sans pointer
Utilisation dans Inox A2, Inox A4, titan, alliage en Alu
HSS-CO 5%

Meilleur rendement dans du matériel jusqu'a 5 mm
d'épaisseur

reca

Recharge de forets Ultra HSS-CO

AGA
Contenu
2 1,0 a 5,0 par 2 pieces
2 5,5a7,5alapiece
Référence Nombre de piéces Par 3
0627 004 001 23 0,5 1

Coffret de forets Ultra HSS-CO @ 1a 10 et 1
a13 mm

Référence [0} Longueur totale | Longueur spirale | %

0627 000 010 1,00 34 12 10

0627 000 015 1,50 40 18 10

0627 000 020 2,00 49 24 10

0627 000 025 2,50 57 30 10

0627 000 030 3,00 61 33 10

0627 000 032 3,20 65 36 10 AGA

0627 000 033 3,30 65 36 10

0627 000 035 3,50 70 39 10

0627 000 040 4,00 75 43 10

0627 000 042 4,20 75 43 5

0627 000 045 4,50 80 47 5

0627 000 050 5,00 86 52 5

0627 000 052 5,20 86 52 5 Référence Par B

0627 000 055 5,50 93 57 5 0627 004 910 0,5 Coffret de 1,0 3 10 mm 1

0627 000 060 6,00 93 57 5 De 1,0 & 5,0 par 2 pieces

0627 000 065 6,50 101 63 5 De 5,54 10,0 ala pigce
Au total 28 pieces

0627000 068 6.80 109 69 > 0627 004 913 05 Coffret de 1,0 4 13 mm 1

0627 000 070 7,00 109 69 5 De 1,0 4 5,0 par 2 pices

0627 000 075 7,50 109 69 5 De 5,5 13,0 4 la piece

0627 000 080 8,00 117 75 1 Au total 34 piéces

0627 000 085 8,50 117 75 1

0627 000 090 9,00 125 81 1

0627 000 095 9,50 125 81 1

0627 000 100 10,00 133 87 1

0627 000 102 10,20 133 87 1

0627 000 105 10,50 133 87 1

0627 000 110 11,00 142 9% 1

0627 000 115 11,50 142 9% 1

0627 000 120 12,00 151 101 1

0627 000 125 12,50 151 101 1

0627 000 130 13,00 151 101 1
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Foret EVO HSS

AAC

Foret de précision HSS, Din 338, type N, avec tige Tricon et
revétement en TiAIN pour perger I'acier, le titane et
I'aluminium jusqu'a une densité de 900 N/mm>.

Foret EVO 118° avec affutage en croix:

Forage précis - pas besoin de pointer avant

Forage 3x plus rapide

Stabilité dimensionnelle - trou précis

Revétement de la téte en TiAIN:

Revétement de la partie la plus sollicitée pour une meilleure
stabilité

Durée de vie allongée grace a une meilleure résistance a la
chaleur

Pas de bavures

Dureté de surface supérieure due a la surface lisse (moins de
friction)

Queue Tricon:

Plus de couple transmis par la machine et meilleur serrage du
foret dans le mandrin

Ne pas dépasser les arrétes plates pour maintenir I'élasticité
Bague de couleur:

Bleu pour I'acier, évite toute confusion

Convient pour la gamme de tarauds et fraises a bague bleue
A utiliser avec une foreuse sur colonne

Référence (4} Longueur totale | Longueur spirale | &
0623 000 020 2,00 49 24 10
0623 000 025 2,50 57 30 10
0623 000 030 3,00 61 33 10
0623 000 032 3,20 65 36 10
0623 000 033 3,30 65 36 10
0623 000 035 3,50 70 39 10
0623 000 040 4,00 75 43 10
0623 000 042 4,20 75 43 5
0623 000 045 4,50 80 47 5
0623 000 050 5,00 86 52 5
0623 000 052 5,20 86 52 5
0623 000 055 5,50 93 57 5
0623 000 060 6,00 93 57 5
0623 000 065 6,50 101 63 5
0623 000 068 6,80 109 69 5
0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 080 8,00 117 75 1
0623 000 085 8,50 117 75 1
0623 000 090 9,00 125 81 1
0623 000 095 9,50 125 81 1
0623 000 100 10,00 133 87 1
0623 000 102 10,20 133 87 1
0623 000 105 10,50 133 87 1
0623 000 110 11,00 142 94 1
0623 000 115 11,50 142 94 1
0623 000 120 12,00 151 101 1
0623 000 125 12,50 151 101 1
0623 000 130 13,00 151 101 1

0.10

Coffret de forets EVOHSS @ 1a10et1a

13 m
AGA
Référence Par L
0623 004 910 0,5 Coffret de 1,04 10 mm 1
De 1,0 a 5,0 par 2 pieces
De 5,52 10,0 a la piece
Au total 28 pieces
0623 004 913 0,5 Coffret de 1,0 2 13 mm 1
De 1,0 a 5,0 par 2 pieces
De 5,5a 13,0 a la piece
Au total 34 piéces
21/02/2022



reca

Foret HSS-CO — Foret H55-CO
Référence (4} Longueur totale | Longueur spirale | %
AAH 0626 65 6,50 101 63 5
Foret hélicoidal cylindrique, type N, HSS-CO 5% 0626 66 6,60 101 63 >
Pour le forage dans des les aciers alliés et non-alliés et fontes 0626 67 6,70 101 63 >
d'une dureté de plus de 800N/mm? 0626 68 6,80 109 69 5
Pour foreuse sur colonne 0626 69 6,90 109 69 5
Idéal pour les matériaux tenaces et plus épais 0626 70 7,00 109 69 5
0626 71 7.10 109 69 5
Référence (4] Longueur totale | Longueur spirale | %3 0626 72 7,20 109 69 5
0626 10 1,00 34 12 10 062673 7,30 109 69 5
0626 11 1,10 36 14 10 062674 7,40 109 69 5
0626 12 1,20 38 16 10 062675 7,50 109 69 5
0626 13 1,30 38 16 10 062676 7,60 117 /5 5
0626 14 1,40 40 18 10 062677 7,70 117 /5 5
0626 15 1,50 40 18 10 062678 7,80 117 /5 5
0626 16 1,60 43 20 10 062679 7,90 117 /5 5
0626 17 1,70 43 20 10 062680 8,00 117 /5 !
0626 18 1,80 46 2 10 062681 8,10 117 /5 !
0626 19 1,90 46 2 10 062682 8,20 117 /5 !
0626 20 2,00 49 2 10 062683 8,30 117 /5 !
0626 21 2,10 49 2 10 062684 8,40 117 /5 !
0626 22 2,20 53 27 10 062685 8,50 117 /5 !
0626 23 2,30 53 27 10 062686 8,60 125 81 !
0626 24 2,40 57 30 10 062687 8,70 125 81 !
0626 25 2,50 57 30 10 062688 8,80 125 81 !
0626 26 2,60 57 30 10 06268 8,90 125 81 !
0626 27 2,70 61 33 10 062690 9,00 125 81 !
0626 28 2,80 61 33 10 062691 9,10 125 81 !
0626 29 2,90 61 33 10 062692 9,20 125 81 !
0626 30 3,00 61 33 10 062695 9,50 125 81 !
062631 310 e % o 0626 100 10,00 133 87 1
0626 32 320 = % o 0626102 10,20 133 87 1
0626 33 330 = % o 0626103 10,30 133 87 1
0626 34 340 70 3 0~ 0626104 10,40 133 87 1
0626 35 3,50 70 3 o~ 0626105 10,50 133 87 1
0626 36 360 70 3 o 0626110 11,00 142 94 1
0626 37 370 70 3 o 0626111 11,10 142 94 1
0626 38 3.80 72 3 o 0626112 11,20 142 94 1
062639 3,90 7 3 o~ 0626115 11,50 142 94 1
0626 40 2,00 7 3 o~ 0626120 12,00 151 101 1
0626 41 210 7 3 : 0626 122 12,20 151 101 1
0626 22 220 7 3 : 0626 125 12,50 151 101 1
062623 430 %0 ) : 0626 130 13,00 151 101 1
0626 44 2,40 %0 17 : 0626 140 14,00 160 108 1
062615 4,50 %0 17 : 0626 150 15,00 169 14 1
0626 46 4,60 %0 17 : 0626 160 16,00 178 120 1
0626 27 470 %0 17 : 0626 170 17,00 184 125 1
062618 4,80 o 5 : 0626 180 18,00 191 130 1
062619 2,90 o 5 : 0626 190 19,00 198 135 1
062650 5.00 o 5 : 0626 200 20,00 205 140 1
0626 51 5,10 86 52 5
0626 52 5,20 86 52 5
0626 53 5,30 86 52 5
0626 54 5,40 93 57 5
0626 55 5,50 93 57 5
0626 56 5,60 93 57 5
0626 57 5,70 93 57 5
0626 58 5,80 93 57 5
0626 59 5,90 93 57 5
0626 60 6,00 93 57 5
0626 61 6,10 101 63 5
0626 62 6,20 101 63 5
0626 63 6,30 101 63 5
0626 64 6,40 101 63 5
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1. outils de coupe / Forets métaux / DIN 338 / Foret HSS-CC

Foret HSS-CO

Coffret de foret HSS-CO @ 1a10et1a 13

mm

AGA
Référence Par L
0626 004910 0,5 Coffret de 1,0 2 10 mm 1

De 1,0 a 5,0 par 2 piéces
De 5,54 10,0 a la piece
Au total 28 pieces
0626 004 913 0,5 Coffretde 1,0 4 13 mm 1
De 1,0 a 5,0 par 2 piéces
De 5,54 13,0 a la piece
au total 34 piéces

0.12
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1. outils de coupe / Forets métaux / DIN 338/ Foret HSS Extrudé -

reca
Foret HSS Extrudé \___%

Foret HSS Extrudé

ACA
Foret de montage DIN 338, HSS, type N
Queue cylindrique, angle de 118°
Référence [0} Longueur totale | Longueur spirale | &
0625 10 1,00 34 12 10
0625 15 1,50 40 18 10
0625 20 2,00 49 24 10
0625 25 2,50 57 30 10
0625 30 3,00 61 33 10
0625 33 3,30 65 36 10
0625 35 3,50 70 39 10
0625 40 4,00 75 43 10
0625 42 4,20 75 43 10
0625 45 4,50 80 47 10
0625 50 5,00 86 52 10
0625 55 5,50 93 57 10
0625 60 6,00 93 57 10
0625 65 6,50 101 63 10
0625 70 7,00 109 69 10
0625 75 7,50 109 69 10
0625 80 8,00 117 75 5
0625 85 8,50 117 75 5
0625 90 9,00 125 81 5
0625 95 9,50 125 81 5
0625 100 10,00 133 87 5
0625 102 10,20 133 87 5
0625 105 10,50 133 87 5
0625 110 11,00 142 94 5
0625 115 11,50 142 94 5
0625 120 12,00 151 101 5
0625 125 12,50 151 101 5
0625 130 13,00 151 101 5

Coffret de forets HSS Extrudé 01 a 10 et 1

a13 mm
AGA
Référence Par %
0625010 0,5 Coffretde 1,03 10 mm 1
Ala piece
Au total 19 pieces
0625013 0,5 Coffretde 1,0 4 13 mm 1
Ala piece
Au total 24 piéces
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Foret Ultra Plus HSS-Co TiAIN — Foret Ultra Plus HSS-Co TiAIN

Référence (4} Longueur totale | Longueur spirale | %
AAI 0622 000 055 5,50 93 57 5
Le foret Ultra Plus est un foret de précision pour les matériaux 0622 000 057 570 %3 57 >
trés durs jusqu'a 1.300 N/mm? 0622 000 058 5,80 923 57 5
A utiliser sur machine fixe: perceuse sur colonnes et 0622 000 060 6,00 93 57 5
machines CNC. . _ 0622 000 062 6,20 101 63 1
Angle de coupe 135°avec’ n.ogvelle géométrle en U garantit un 0622 000 065 6,50 101 63 1
Ejneesllltigtrjscir;ttri;gaelélsme précision maximale et donc une qualité 0622 000 068 6.80 109 69 1
Excellentes propriétés d'enlevement de copeaux 0622 000 070 7,00 109 69 !
Ang|e de la spira|e 40° 0622 000 075 7,50 109 69 1
Meilleur dégagement du copeau de la pointe et donc réduit les 0622 000 080 8,00 117 75 1
forces de coupe. 0622 000 082 8,20 117 75 1
Revétement TiAN de .ni.trure de titaneﬁet d’aluminium. La 0622 000 085 8,50 17 75 1
haute tepgur en al‘umlmum de ce reyetement garantit une 0622 000 090 9,00 125 Y 1
bonne résistance a de hautes températures, une bonne
dureté et ténacité. Ce revétement est idéal pour les matieres a 0622 000 095 9,50 125 81 !
dureté élevée, garantit une vitesse de coupe rapide et 0622 000 100 10,00 125 87 1
constante ainsi qu'une longue durée de vie. 0622 000 102 10,20 133 87 1
Le foret est de bonne rigidité mais le corps du foret (le noyau) 0622 000 105 10,50 133 87 1
(Estl renforgét Zt donc Ii_mite Iedrisqu(te_ fje casse. 0622 000 110 11,00 142 9% 1
nlevement d'un maximum de matiéres
Profondeur de pergage maximale jusqu'a 10 X le & 0622000 115 11,50 142 EL !
Trous précis, méme avec des profondeurs de forage élevées. 0622 000 120 12,00 151 101 !
Idéal pour les trous borgnes 0622 000 125 12,50 151 101 1
0622 000 130 13,00 151 101 1

Coffret de forets Ultra PlusHSS-Co TiAIN 01
al0et1a1

AGA
Corps renforcé Foret Ultra Plus
Foret normal Corps normal
Référence Par L
Référence (4] Longueur totale | Longueur spirale | %3 0622 004 910 0,5 Coffret de 1,0 3 10 mm 1
0622 000 020 2,00 49 24 5 De 1,0 a 5,0 par 2 pieces
0622 000 025 2,50 57 24 5 De 5,52 10,0 a la piece
0622 000 027 2,70 61 30 5 Au total 28 pieces
0622 000 030 3,00 61 33 5 0622 004 913 0,5 Coffretde 1,04 13 mm 1
0622 000 031 3,10 65 33 5 %6615'053351? par |2a piiicczs
0622 000 032 3,20 65 36 5 A[J total '34 piécgs
0622 000 033 3,30 65 36 5
0622 000 035 3,50 70 36 5
0622 000 036 3,60 70 39 5
0622 000 037 3,70 70 39 5
0622 000 038 3,80 70 39 5
0622 000 040 4,00 75 43 5
0622 000 041 4,10 75 43 5
0622 000 042 4,20 75 43 5
0622 000 043 4,30 80 47 5
0622 000 045 4,50 80 47 5
0622 000 047 4,70 80 47 5
0622 000 048 4,80 86 52 5
0622 000 049 4,90 86 52 5
0622 000 050 5,00 86 52 5
0622 000 051 5,10 86 52 5
0622 000 052 5,20 86 52 5
0622 000 053 5,30 86 52 5
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Foret métal Extreme Plus

Le foret pour les matériaux les plus durs!

Description:

Pour perceuses électroportatives et perceuses fixes, DIN 338
type H, meulé, revétement multicouche (TiAIN)-ZrN, HSS-Co

8%.
Avantages:

Pointes turbo 135° taillée en croix

- Centrage précis

- Aucun pointage nécessaire

- Progression optimale du pergage
- Percage sur les surfaces incurvées

Robuste et durab

- Matériaux de coupe M42 HSS-Co 8% - longévité extréme

le:

- Rainure courte avec noyau renforcé pour une stabilité

maximale

- Talon de percage étroit pour une résistance minimale a la

friction, robuste, faible risque de rupture

Revétement de surface:

-Revétement ZrN (nitrure de zirconium) multicouche

- Dureté de surface accrue

- Empéche la formation de copeaux

- Améliore la stabilité thermique

Champ d’application:

Convient pour I'acier HARDOX® 500 (pour I‘acier HARDOX

550,

des essais préliminaires sont nécessaires) et aux matériaux
trés durs jusqu‘a 1700 N/mm? tels que les pelleteuses, les
superstructures de camion, les chasse-neige,

les machines agricoles, les blindages, etc. Une perceuse a
main peut étre utilisée

pour les matériaux jusqu‘a 1400 N/mma2.

Indication:

Conditions préalables au percage de I'acier HARDOX® :

La stabilité est primordiale. Les perceuses a main ne sont pas
adaptées au pergage
de l'acier Hardox. Minimiser la distance entre le foret et la

piéce a usiner et serrer solidement la piece. Réduire

brievement le taux d‘avance avant le percage et s‘assurer que
le taux d‘avance et la vitesse de coupe recommandés sont

reca

« Foret métal Extreme Plus

Référence [4] Longueur Spirale 5
0617 800 125 12,5 151 mm 51 mm 1
0617 800 130 13,0 151 mm 51 mm 1

respectés.
Référence (4] Longueur Spirale %
0617 800 030 3,0 61 mm 16 mm 5
0617 800 032 3,2 65 mm 18 mm 5
0617 800 033 3,3 65 mm 18 mm 5
0617 800 035 3,5 70 mm 20 mm 5
0617 800 040 4,0 75 mm 22 mm 5
0617 800 042 4,2 75 mm 22 mm 5
0617 800 045 4,5 80 mm 24 mm 5
0617 800 050 5.0 86 mm 26 mm 5
0617 800 055 5.5 93 mm 28 mm 5
0617 800 060 6,0 93 mm 28 mm 5
0617 800 065 6,5 101 mm 31 mm 5
0617 800 068 6,8 109 mm 34 mm 5
0617 800 070 7,0 109 mm 34 mm 1
0617 800 075 7,5 109 mm 34 mm 1
0617 800 080 8,0 117 mm 37 mm 1
0617 800 085 8,5 117 mm 37 mm 1
0617 800 090 9,0 125 mm 40 mm 1
0617 800 095 9,5 125 mm 40 mm 1
0617 800 100 10,0 133 mm 43 mm 1
0617 800 102 10,2 133 mm 43 mm 1
0617 800 105 10,5 133 mm 43 mm 1
0617800 110 11,0 142 mm 47 mm 1
0617 800 115 11,5 142 mm 47 mm 1
0617 800 120 12,0 151 mm 51 mm 1
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1. outils de coupe / Forets métaux / DIN 338 / Coffrets vides pour forets métau>

Coffrets vides pour forets métaux

Coffrets ABS vides pour forets métaux

AGZ
Référence L
0633004010 | 1,0-10 mm 1-10 mm ABS 1
0633004013 | 1,0-13 mm 1-13 mm ABS 1

0.16
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1. outils de coupe / Forets métaux / Séries longues -

reca

Foret série longue DIN 340

0629 ...

Foret série longue HSS-Co DIN 340

0629 500 ... - AAJ

Foret séries extra longue DIN 1869

0629 00. ...

Foret pour couvreur
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Foret série longue DIN 340

Foret hélicoidal cylindrique, long, type N, HSS

Ame réduite et plus besoin de pointer

AAP

Référence [0} Longueur totale | Longueur spirale | %
0629 10 1,00 56 23 10
0629 15 1,50 70 45 10
0629 20 2,00 85 56 10
0629 25 2,50 95 62 10
0629 30 3,00 100 66 10
0629 31 3,10 106 69 10
0629 32 3,20 106 69 10
0629 33 3,30 106 69 10
0629 35 3,50 112 73 10
0629 38 3,80 119 78 10
0629 39 3,90 119 78 10
0629 40 4,00 119 78 10
0629 41 4,10 119 78 10
0629 42 4,20 119 78 10
0629 43 4,30 126 82 10
0629 45 4,50 126 82 10
0629 48 4,80 132 87 10
0629 50 5,00 132 87 10
0629 51 5,10 132 87 10
0629 52 5,20 132 87 10
0629 55 5,50 139 91 10
0629 58 5,80 139 91 10
0629 60 6,00 139 93 10
0629 65 6,50 148 97 10
0629 68 6,80 156 102 5
0629 70 7,00 156 102 5
0629 75 7,50 156 102 5
0629 80 8,00 165 109 5
0629 85 8,50 165 109 1
0629 90 9,00 175 115 1
0629 95 9,50 175 115 1
0629 100 10,00 184 121 1
0629 105 10,50 184 121 1
0629 110 11,00 195 128 1
0629 115 11,50 195 128 1
0629 120 12,00 205 134 1
0629 125 12,50 205 134 1
0629 130 13,00 205 134 1

0.18

Foret série longue HSS-Co DIN 340

Foret hélicoidal a queue cylindrique droite, type N, DIN 340,

HSS-Co 5%

Foret haute performanche avec une haute résistance thermique.
Pour le pergage des aciers alliés, non alliés et des matériaux
ayant une résistance supérieure a 800 N/mm?2, en particulier les
aciers inoxydables, la fonte, les aciers fortement alliés, les aciers
cémentés et les aciers de roulements.

Avantages:

Pour les travaux de forage dans des zones profondes
Parfaitement adapté a I'usinage de matériaux durs et a parois

épaisses

Résistance exceptionnelle a la dureté thermique pour une

durée de vie maximale

Adapté aux foreuses portatives et sur colonne ainsi qu’aux

machines CNC

Référence (4} Longueur totale | Longueur spirale | %
0629 500 020 2,00 85 56 10
0629 500 025 2,50 95 62 10
0629 500 030 3,00 100 66 10
0629 500 032 3,20 106 69 10
0629 500 033 3,30 106 69 10
0629 500 035 3,50 112 73 10
0629 500 040 4,00 119 78 10
0629 500 042 4,20 119 78 10
0629 500 045 4,50 126 82 10
0629 500 050 5,00 132 87 10
0629 500 052 5,20 132 87 10
0629 500 055 5,50 139 91 10
0629 500 060 6,00 139 93 5

0629 500 065 6,50 148 97 5

0629 500 070 7,00 156 102 5

0629 500 080 8,00 165 109 5

0629 500 090 9,00 175 115 1

0629 500 100 10,00 184 121 1

0629 500 110 11,00 195 128 1

0629 500 120 12,00 205 134 1

0629 500 130 13,00 205 134 1

Foret séries extra longue DIN 1869

HSS. Queue cylindrique. Série extra-longue

Référence 9 Longueur totale |Longueur spirale L
0629 001 40 4,00 175 120 ABA | 1

0629 002 40 4,00 280 190 ABB 1

0629 001 50 5,00 195 135 ABA | 1

0629 002 50 5,00 315 210 ABB 1

0629 001 60 6,00 205 140 ABA | 1

0629 002 60 6,00 330 225 ABB 1

0629 001 80 8,00 240 165 ABA | 1
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1. outils de coupe / Forets métaux / Séries longues -

reca
Séries longues \_/

« Foret séries extra longue DIN 1869

Référence (4} Longueur totale |Longueur spirale L
0629 002 80 8,00 390 265 ABB | 1
0629 001 100 10,00 265 185 ABA | 1
0629 002 100 10,00 430 295 ABB | 1

Foret pour couvreur

AAQ
Référence (4] Longueur totale | Longueur spirale | %
0629 145 150 4,50 150 30 5
0629 145 210 4,50 210 30 5
0629 150 150 5,00 150 30 5
0629 150 210 5,00 210 30 5
0629 153 210 5,30 210 30 5
0629 153 150 5,30 150 30 5
0629 153 180 5,30 180 30 5
0629 155 150 5,50 150 30 5
0629 155 200 5,50 200 30 5
0629 157 150 5,70 150 30 5
0629 157 180 5,70 180 30 5
0629 157 200 5,70 200 30 5
0629 158 150 5,80 150 30 5
0629 158 180 5,80 180 30 5
0629 158 200 5,80 200 30 5
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Foret de coffrage queue cylindrique

ABG

Coffrage, planches, panneau de platre, toles fines,...

Qualité HSS

Egalement utilisable pour la toiture et travaux de fagade dans
le métal,profilés,...
Idem méche de coffrage SDS-PLUS

Référence a Longueur Longueur utile | 2P
063180 400 8 400 350 1
063180 600 8 600 550 1
0631 100 400 10 400 350 1
0631 100 600 10 600 550 1
0631 120 400 12 400 350 1
0631 120 600 12 600 550 1
0631 140 400 14 400 350 1
0631 140 600 14 600 550 1
0631 160 400 16 400 350 1
0631 160 600 16 600 550 1
0631 180 400 18 400 350 1
0631 180 600 18 600 550 1
0631 200 400 20 400 350 1
0631200 600 20 600 550 1

Foret de coffrage queue SDS-Plus

ABF

Coffrage,planches, panneau de platre, téles fines,...

Qualité HSS

Egalement utilisable pour la toiture et travaux de fagade dans
le métal, profilés,...

Référence Q Longueur Longueur utile | &
0631010 400 10 400 350 1
0631010 600 10 600 550 1
0631012 400 12 400 350 1
0631012 600 12 600 550 1
0631014 400 14 400 350 1
0631014 600 14 600 550 1
0631016 400 16 400 350 1
0631016 600 16 600 550 1
0631018 400 18 400 350 1
0631018 600 18 600 550 1
0631 020 400 20 400 350 1
0631020 600 20 600 550 1
0631022 400 22 400 350 1
0631022 600 22 600 550 1
0631024 400 24 400 350 1
0631024 600 24 600 550 1
0631 026 400 26 400 350 1
0631026 600 26 600 550 1
0631 028 400 28 400 350 1
0631028 600 28 600 550 1
0631 030 400 30 400 350 1
0631030 600 30 600 550 1
0631032 400 32 400 350 1
0631032 600 32 600 550 1

0.20
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1. outils de coupe / Forets métaux / Courts DIN 1897 ‘

reca

Foret HSS extra court DIN 1897

0635 ..

Foret HSS-CO court DIN 1897 N

0635 000 ...
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Foret HSS extra court DIN 1897

Foret hélicoidal HSS, type N, extra-court
Pour utilisation sur machines. Aussi utilisable sur foreuse a

main pour le pergage de fines toles (Carosserie, bardage,...)
Ame réduite et plus besoin de pointer

AAK

« Foret HSS-CO court DIN 1897 N

Référence 9 Longueur totale | Longueur spirale | %
0635 20 2,00 38 12 10
0635 25 2,50 43 14 10
0635 30 3,00 46 16 10
0635 31 3,10 49 18 10
0635 32 3,20 49 18 10
0635 33 3,30 49 18 10
0635 35 3,50 52 20 10
0635 40 4,00 55 22 10
0635 41 4,10 55 22 10
0635 42 4,20 55 22 10
0635 45 4,50 58 24 10
0635 48 4,80 62 26 10
0635 49 4,90 62 26 10
0635 50 5,00 62 26 10
0635 51 5,10 62 26 10
0635 52 5,20 62 26 10
0635 55 5,50 66 28 10
063557 5,70 66 28 10
0635 58 5,80 66 28 10
0635 60 6,00 66 28 10
Foret HSS-CO court DIN 1897 N
AAM

Foret hélicoidal cylindrique, type N, HSS-CO 5%

Pour le forage dans des les aciers alliés et non-alliés et fontes

d'une dureté de plus de 800N/mm?

Pour foreuse sur colonne

Idéal pour du matériel tenace
Référence [0} Longueur totale | Longueur spirale | %3
0635 000 010 1,00 26 6 10
0635 000 015 1,50 32 9 10
0635 000 020 2,00 38 12 10
0635 000 025 2,50 43 14 10
0635 000 030 3,00 46 16 10
0635 000 032 3,20 49 18 10
0635 000 033 3,30 49 18 10
0635 000 035 3,50 52 20 10
0635 000 040 4,00 55 22 10
0635 000 041 4,10 55 22 10
0635 000 042 4,20 55 22 10
0635 000 045 4,50 58 24 10
0635 000 048 4,80 62 26 10
0635 000 049 4,90 62 26 10
0635 000 050 5,00 62 26 10
0635 000 051 5,10 62 26 10
0635 000 052 5,20 62 26 10
0635 000 055 5,50 66 28 10
0635 000 060 6,00 66 28 5
0635 000 061 6,10 70 31 5
0635 000 062 6,20 70 31 5
0635 000 065 6,50 70 31 5

0.22

Référence (4} Longueur totale | Longueur spirale | %
0635 000 068 6,80 74 34 5
0635 000 070 7,00 74 34 5
0635 000 075 7,50 74 34 5
0635 000 080 8,00 79 37 5
0635 000 085 8,50 79 37 1
0635 000 090 9,00 84 40 1
0635 000 095 9,50 84 40 1
0635 000 100 10,00 89 43 1
0635 000 102 10,20 89 43 1
0635 000 105 10,50 89 43 1
0635000 110 11,00 95 47 1
0635 000 115 11,50 95 47 1
0635 000 120 12,00 102 51 1
0635 000 125 12,50 102 51 1
0635 000 130 13,00 102 51 1
21/02/2022



1. outils de coupe / Forets métaux / Double HSS -

reca
Double HSS \___%

Foret double HSS

AAN

Forte hélicoidal double, HSS, extra-court, type N

Utilisé en carrosserie, climatisation, chauffage-ventilation,
fabrication de machines ou tout travail avec de la tole. A
utiliser sur des foreuses a main

Ame réduite et plus besoin de pointer

Peu de vibration, grande stabilité et durée de vie élevée
Gain de temps grace a moins d'affatage

Référence (4] Longueur totale | Longueur spirale | %
0636 20 2,00 38 7,5 10
0636 25 2,50 43 9,5 10
0636 30 3,00 46 10,6 10
0636 31 3,10 49 11,2 10
0636 32 3,20 49 11,2 10
0636 33 3,30 49 11,2 10
0636 34 3,40 52 12,5 10
0636 35 3,50 52 12,5 10
0636 40 4,00 55 14 10
0636 41 4,10 55 14 10
0636 42 4,20 55 14 10
0636 45 4,50 58 15,5 10
0636 50 5,00 62 17 10
0636 51 5,10 62 17 10
0636 52 5,20 62 17 10
0636 55 5,50 66 19 10
0636 60 6,00 66 19 10
0636 65 6,50 70 21,5 10
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1. outils de coupe / Forets métaux / A centrer HSS DIN 33¢

Foret a centrer

Foret a centrer, HSS, Forme A, cone 60°. Pointage parfait.
Utilisé pour les arbres a came, essieux, boulons, vilebrequins,

A centrer HSS DIN 333

AAO

cylindres
Référence (4] Longueur totale @ du corps L
2624 110 1,00 31,5 3,15 1
2624 116 1,60 35,5 4 1
2624 120 2,00 40 5 1
2624 125 2,50 45 6,3 1
26241315 3,15 50 8 1
2624 140 4,00 56 10 1
2624 150 5,00 63 12,5 1
2624 163 6,30 71 16 1

0.24
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Foret HSS-Co TiAIN Extreme cone morse

0635 810 ...

Foret cone morse DIN 345

0628 ...

Cbne morse pour Mandrin DIN 238

3650 546 1..

Réducteur pour céne morse DIN 2185

3650 548 ..

Allonge de cbéne morse DIN 2187

3650 556 ..

Chasse cone DIN 317

3650 562 ..

21/02/2022

reca



Foret HSS-Co TiAIN Extreme cone morse « fForet cone morse DIN 345

Référence 4] Longueur Longueur | Cone morse | X3
AAR totale spirale
0628 295 29,50 296 175 3 1
Teneur en cobalt 8% 0628 300 30,00 296 175 3 1
Revétement en TiAIN (Nitrure de titane-aluminium) renforce le 0628 305 30,50 301 180 3 1
foret en surface 0628 310 31,00 301 180 3 1
Pour I'Hardox 450 et pour des matériaux jusqu'a 1.400 N/mm? 0628 320 32,00 334 185 4 1
elle de bulldozer, chasse-neige, matériel agricole,...
I(Dpour I'Hardox 500 et 550 procé%er ades testgs ) 0628 340 34,00 339 190 4 !
0628 350 35,00 339 190 4 1
0628 360 36,00 344 195 4 1
Référence [4] Longueur Longueur | Cone morse | X 0628 380 38,00 349 200 4 1
totale spirale 0628 400 40,00 349 200 4 1
0635810180 | 18 183 85 2 | 0628450 45,00 359 210 4 1
0635810200 20 212 el 3 | 0628500 50,00 369 220 4 1
0635 810 220 22 219 98 3 1
0635 810 240 24 225 104 3 1
Foret cone morse DIN 345 Cone morse pour Mandrin DIN 238
ABD GNA
Foret hélicoidal, taillé, cone morse, DIN 345, type N, coupe a
droite, angle de 118°, forme A
Pour foreuses sur colonne Référence Cone mandrin Queue cone morse L
Pour le forage dans l'acier, la fonte (alliée et non alliée), la 3650 546 121 B 12 1 1
fonte malléable, la fonte ductile, I'acier fritté, le nickel et le 3650 546 122 B 12 2 1
graphite. 3650 546 123 B12 3 1
3650 546 161 B 16 1 1
Référence (9} Longueur Longueur | Cone morse | X 3650 546 162 B 16 2 1
totale spirale 3650 546 163 B 16 3 1
0628 100 10,00 168 87 1 1 3650 546 164 B 16 4 1
0628 110 11,00 175 94 1 1 3650 546 182 B 18 2 1
0628 120 12,00 182 101 1 1 3650 546 183 B 18 3 1
0628 130 13,00 182 101 1 1 3650 546 184 B 18 4 1
0628 140 14,00 189 108 1 1
0628 145 14,50 212 114 2 1
0628 150 15,00 212 114 2 1
0628 155 15,50 218 120 2 1 . n
5628 160 16,00 318 190 5 .— Réducteur pour cdne morse DIN 2185
0628 165 16,50 223 125 2 1
0628 170 17,00 223 125 2 1 GNA
0628 175 17,50 228 130 2 1
0628 180 18,00 228 130 2 ! Référence Cone int. Cone ext. @
0628 185 18,50 233 135 2 1 3650 548 21 1 ) 1
0628 190 19,00 233 135 2 1 3650 548 31 1 3 1
0628 195 19,50 238 140 2 1 3650 548 32 7 3 1
0628 200 20,00 238 140 2 1 3650 548 41 1 2 1
0628 205 20,50 243 145 2 1 3650 548 42 7 2 1
0628 210 21,00 243 145 2 1 3650 548 43 3 2 1
0628 215 21,50 248 150 2 1
0628 220 22,00 248 150 2 1
0628 225 22,50 253 155 2 1
0628 230 23,00 253 155 2 1
0628 235 23,50 276 155 3 1 AIIonge de cone morse DIN 2187
0628 240 24,00 281 160 3 1
0628 245 24,50 281 160 3 1 GNA
0628 250 25,00 281 160 3 1
0628 255 25,50 286 160 3 1 Pour outils avec cdne morse
0628 260 26,00 286 165 3 1
0628 265 26,50 286 165 3 ! Référence Longueur Cone int. Cone ext. @
0628 270 27,00 291 170 3 1
3650 556 22 175 2 2 1
0628 275 27,50 291 170 3 1
3650 556 23 196 3 2 1
0628 280 28,00 291 170 3 1
0628 285 28,50 296 175 3 1 3650 556 32 194 2 3 1
0628 290 29,00 296 175 3 1 3650 556 33 215 3 3 1
: 3650 556 34 240 4 3 1
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1. outils de coupe / Forets métaux / Cénes morses DIN 34¢ ‘

reca
Cones morses DIN 345

Chasse cone DIN 317

GNA
= Pour extraire les outils & cobne morse
Référence Longueur pour cone morse B
3650562 12 140 1-2 1
3650562 3 190 3 1
3650 562 4 225 4 1
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Foret a carotter Weldon HSS 30 mm

0618 030 ...

Emmanchement easylock pour foret a carotter

Pointe de 30 mm pour forets a carotter

0618 030

Adaptateur Quick-in vers Weldon

0618 110 001

Foret a carotter Weldon HSS-Co 50 mm

0618 050 ...

Adaptateur Weldon vers quick-in

0618 110 002

Pointe de 50 mm pour forets a carotter

0618 050

Pointe de 110 mm pour forets a carotter avec
adaptateur

0618 110

Foret a carotter Fein Quick-IN HSS-CO 35 mm

0618 535 ...

Pointe de 35 mm pour forets a carotter

0618 535

Emmanchement pour foret a carotter Weldon

0.28
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1. outils de coupe / Forets métaux / A carottel ‘

recQ
A carotter
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Foret a carotter Weldon HSS 30 mm

Queue Weldon 19 mm

Pour foreuses sur colonne ou avec aimant
Utilisation dans I'acier, aluminium, cuivre, laiton, matieres

plastiques.
Enlévement d'une fine bague en métal au lieu d'enlever toute
la matiére du trou

Travail rapide, propre et précis
Travaux de préparation et de finition plus nécessaires

AIA

Référence 4] Longueur totale Prof.de coupe | P
0618 030 120 12 63,75 30 1
0618 030 130 13 63,75 30 1
0618 030 140 14 63,75 30 1
0618 030 150 15 63,75 30 1
0618 030 160 16 63,75 30 1
0618 030 170 17 63,75 30 1
0618 030 180 18 63,75 30 1
0618 030 190 19 63,75 30 1
0618 030 200 20 63,75 30 1
0618 030 210 21 63,75 30 1
0618 030 220 22 63,75 30 1
0618 030 230 23 63,75 30 1
0618 030 240 24 63,75 30 1
0618 030 250 25 63,75 30 1
0618 030 260 26 63,75 30 1
0618 030 270 27 63,75 30 1
0618 030 280 28 63,75 30 1
0618 030 300 30 63,75 30 1
0618 030 310 31 63,75 30 1
0618 030 320 32 63,75 30 1

« Foret a carotter Weldon HSS-Co 50 mm

Référence (4} Longueur totale Prof.de coupe | 2
0618 050 260 26 86 50 1
0618 050 270 27 86 50 1
0618 050 280 28 86 50 1
0618 050 290 29 86 50 1
0618 050 300 30 86 50 1
0618 050 310 31 86 50 1
0618 050 320 32 86 50 1
0618 050 330 33 86 50 1
0618 050 340 34 86 50 1
0618 050 350 35 86 50 1
0618 050 360 36 86 50 1
0618 050 370 37 86 50 1
0618 050 380 38 86 50 1
0618 050 390 39 86 50 1
0618 050 400 40 86 50 1
0618 050 450 45 86 50 1
0618 050 500 50 86 50 1
0618 050 600 60 86 50 1

Pointe de 50 mm pour forets a carotter

Référence
0618 050

AID

Pour foret a carotter de 50 mm

®

1

Foret a carotter Fein Quick-IN HSS-CO 35

Pointe de 30 mm pour forets a carotter mm
AID AlIB
Référence -~
0618 030 Pour foret & carotter de 30 mm %% Référence [} Longueur totale Prof.de coupe L
0618 535 120 12 77 35 1
0618 535 130 13 77 35 1
. 0618 535 140 14 77 35 1
Foret a carotter Weldon HSS-Co 50 mm 0618 535 150 T - i 1
0618 535 160 16 77 35 1
AIC 0618 535 180 18 77 35 1
0618 535 200 20 77 35 1
Utilisation dans l'inox A2 et A4 0618 535 220 22 77 35 1
0618 535 240 24 77 35 1
Référence (4] Longueur totale Prof.de coupe % 0618 535 250 25 77 35 !
0618 050 120 12 86 50 1 0618535260 26 L 3 1
0618 050 130 13 86 50 1 0618535280 28 L 3 1
0618 050 140 14 86 50 1 0618535300 30 L 3 1
0618 050 150 15 86 50 1 0618535320 32 L 3 1
0618 050 160 16 86 50 1
0618 050 170 17 86 50 1
0618 050 180 18 86 50 1
0618 050 190 19 86 50 1 . N
0618 020 200 2% o 5 — Pointe de 35 mm pour forets a carotter
0618 050 210 21 86 50 1 AID
0618 050 220 2 86 50 1
0618 050 230 23 86 50 1
0618 050 240 24 86 50 1 Référence L
0618 050 250 25 86 50 1 0618 535 Pour foret a carotter de 35 mm 1
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reca

Emmanchement pour foret a carotter Pointe de 110 mm pour forets a carotter
Weldon avec adaptateur
AID
AID
Référence 2
0618 110 Pour forets a carotter de 30 et 35 mm 1
Référence Cone morse B + adaptateur
0618 255001 2 lubrification manuelle 1
0618 255 002 2 lubrification automatique 1
0618 355001 3 lubrification manuelle 1
0618 355 002 3 lubrification automatique 1

Emmanchement easylock pour foret a
carotter

AID

Livré avec une pompe spéciale pour lubrifiant (vide) +
Adaptateur Weldon pour Quick In (0618 110 002).

Référence Cone morse L
0618 255003 2 1
0618 355003 3 1

Adaptateur Quick-in vers Weldon

AID

Référence L
0618 110 001 Quik-in => Weldon 1

Adaptateur Weldon vers quick-in

AID

Référence B
0618 110 002 Weldon => Quick-in 1
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A chanfreiner

A ébavurer

Coniques

Etagé

A lamer

0.32
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reca

Fraise a chanfreiner HSS

0692 390 ...

Coffret de fraises a chanfreiner Ultra+ HSS-Co

0617 900 006

Coffret de fraises a chanfreiner HSS

0692 390 006

Fraise a chanfreiner Ultra+ HSS-TiAIN

0617 910 ...

Fraise a chanfreiner HSS 1/4"

0692 314 ...

Coffret de fraises a chanfreiner Ultra+ HSS-TiIAIN

0617 900 006

Coffret de fraises a chanfreiner HSS 1/.

0692 314 006

Fraise a chanfreiner HSS-CO

0692 900 ...

Coffret de fraise a chanfreiner HSS-CO

0692 900 900

Fraise a chanfreiner Ultra+ HSS-Co

0617 900 ...
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Fraise a chanfreiner HSS Coffret de fraises a chanfreiner HSS 1/4"

ADE
Pour travaux d'évaburage et fraisage a 90° AGE
Référence Fraise @ Longueur Queue @ pour vis TF | X3
0692 390 050 5,00 40 4 1
0692 390 060 6,00 45 5 1
0692 390 063 6,30 45 5 M3 1
0692 390 070 7,00 50 6 1
0692 390 080 8,00 50 6 1 Référence Contenu 2
0692 390 083 8,30 50 6 M4 1 0692 314 006 26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm 1
0692 390 100 10,00 50 6 1
0692 390 104 10,40 50 6 M5 1 . . .
0692390 115 | 11,50 56 8 1 Fraise a chanfreiner HSS-CO
0692 390 124 12,40 56 8 M6 1
0692 390 134 13,40 56 8 1
0692 390 150 15,00 60 10 1 ADF
0692 390 165 16,50 60 10 M8 1
0692 390 190 19,00 63 10 1
0692 390 205 20,50 63 10 M 10 1 Pour travaux d'évaburage et fraisage a 90° dans I'inox A2 et
0692390230 | 23,00 67 10 1 A4
0692 390 250 25,00 67 10 M 12 1
0692 390 280 28,00 71 12 1 Référence Fraise @ Longueur Queue @ | pourvisTF | 22
0692 390 310 31,00 71 12 M 16 1 0692 900 063 6,30 45 5 M3 1
0692 900 083 8,30 50 6 M 4 1
0692 900 104 10,40 50 6 M5 1
0692 900 124 12,40 56 8 M 6 1
. N . 0692 900 165 16,50 60 10 M 8 1
Coffret de fraises a chanfreiner HSS 0692900205 | 20.50 & 0 0 1
0692 900 250 25,00 67 10 M 12 1
0692 900 310 31,00 71 12 M 16 1
Coffret de fraise a chanfreiner HSS-CO
AGE
AGE
Référence Contenu $
0692 390 006 @6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm 1
Fraise a chanfreiner HSS 1/4" Référence Contenu &4
0692 900 900 26,3-83-10,4-124-16,5-205mm 1
ADG
Référence Longueur pour vis TF L
0692 314 063 31 M3 1
0692 314 083 31 M4 1
0692 314 104 34 M5 1
0692 314 124 35 M6 1
0692 314 165 40 M8 1
0692 314 205 4 M 10 1
0.34 21/02/2022



1. outils de coupe / Fraises /A chanfreiner / Plaquette photc -

recQ
A chanfreiner \ %

Fraise a chanfreiner Ultra+ HSS-Co Coffret de fraises a chanfreiner Ultra+
HSS-Co

Les nouvelles fraises Ultra+ procurent une vitesse de fraisage
plus élevée grace a une amélioration au niveau de la surface de
la fraise (trés lisse). Elles offrent également une géométrie de
fraisage inégalable.
Vitesse:
- Fraisage plus rapide grace a un évasement variable qui
permet des vitesses d’avance beaucoup plus élevées
Polyvalence:
- Meilleure performance dans presque tous les matériaux
Qualité:
- Teneur en Co: 5%
- Durée de vie plus longue grace a un taillant plus fin
réduisant l'usure par abrasion
- Extrémement silencieuse
- Fraisage trés net
- La queue Tricon empéche la fraise de tourner dans le
mandrin et permet un transfert de couple optimal
Applications:
- Utilisation universelle dans I'acier, la fonte, I'acier
inoxydable, les métaux non ferreux, ...
- La fraise HSS-Co convient pour les aciers inoxydables et les
matériaux trés solides (jusqu’a 1.300 N/mm?)

Référence @ fraise @ queue Longueur | PourvisTF | 23

0617900 063 | 6,3 mm 5 mm 45 mm M3 1

0617900083 | 8,3 mm 6 mm 50 mm M4 1

0617 900 104 [ 10,4 mm 6 mm 50 mm M5 1

0617 900 124 [ 12,4 mm 8 mm 56 mm M6 1

0617 900 165 | 16,5 mm 10 mm 60 mm M8 1

0617 900 205 | 20,5 mm 10 mm 63 mm M10 1 Référence . 5
0617900250 | 25mm 10 mm 67 mm M12 ! 0617 900 006 063-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm 1
0617900310 31 mm 12mm 71 mm M16 1
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Fraise a chanfreiner Ultra+ HSS-TIAIN Coffret de fraises a chanfreiner Ultra+

Contenu
6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

HSS-TIAIN

Les nouvelles fraises Ultra+ procurent une vitesse de fraisage
plus élevée grace a une amélioration au niveau de la surface de
la fraise (trés lisse). Elles offrent également une géométrie de
fraisage inégalable.

Vitesse:

- Fraisage plus rapide grace a un évasement variable qui

permet des vitesses d’avance beaucoup plus élevées

Polyvalence:

- Meilleure performance dans presque tous les matériaux

Qualité:

- Durée de vie plus longue grace a un taillant plus fin

réduisant l'usure par abrasion

- Extrémement silencieuse

- Fraisage trés net

- La queue Tricon empéche la fraise de tourner dans le

mandrin et permet un transfert de couple optimal

Applications:

- Utilisation universelle dans I'acier, la fonte, I'acier

inoxydable, les métaux non ferreux, ...

- La fraise HSS-TiAIN offre une durée de vie plus longue, une

vitesse de coupe plus rapide et vibre moins. Elle convient aux

matériaux jusqu’a 1.100 N/mm? tels que I'acier et I'acier

inoxydable
Référence @ fraise @ queue Longueur | PourvisTF | 23
0617 910 063 6,3 mm 5mm 45 mm M3 1
0617 910 083 8,3 mm 6 mm 50 mm M4 1
0617910104 | 10,4 mm 6 mm 50 mm M5 1
0617910124 | 12,4 mm 8 mm 56 mm M6 1
0617910165 | 16,5mm 10 mm 60 mm M8 1
0617910205 | 20,5mm 10 mm 63 mm M10 1 Référence
0617 910 250 25 mm 10 mm 67 mm M12 1 0617 910 006
0617910 310 31 mm 12 mm 71 mm M16 1
0.36
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1. outils de coupe / Fraises /A ébavurer / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo \_/

Fraise a ébavurer HSS-CO

0692 190 ..

Coffret de fraises a ébavurer HSS-CO

0692 190

Fraise a ébavurer HSS-CO-TIN

0692 290 ..

Coffret de Fraises a ébavurer HSS-CO-TIN

0692 290
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Fraise a ébavurer HSS-CO

ADB
Référence Longueur L | Pour fraisage | @ d2 queue | @ d1Téte | %
0692 190 05 45 2-5 6 10 1
0692 190 10 48 5-10 8 14 1
0692 190 15 65 10-15 10 21 1
0692 190 20 85 15-20 12 28 1
Coffret de fraises a ébavurer HSS-CO
AGE

@2-5mm,d5-10mm, d 10 - 15 mm, & 15—-20 mm

d2-5mm

35—-10 mm

g10-15mm

@15 -20 mm
Référence L
0692 190 1
Fraise a ébavurer HSS-CO-TIN

ADC

Référence Longueur L | Pour fraisage | @ d2 queue | @ d1Téte | 23
0692 290 05 45 2-5 6 10 1
0692 290 10 48 5-10 8 14 1
0692 290 15 65 10-15 10 21 1
0692 290 20 85 15-20 12 28 1

0.38

Coffret de Fraises a ébavurer HSS-CO-TIN

AGE

contenu:
F2-5mm
F5—-10 mm
g10-15mm
2 15—-20 mm

Référence B
0692 290 1
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1. outils de coupe / Fraises / Coniques / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo \_/

Fraise conique HSS

0692 81. ...

Coffret de fraises coniques HSS

0692 810

Fraise conique HSS-TIN

0692 82. ...

Coffret de fraises conique HSS-TIN

0692 820
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Fraise conique HSS

ADK

A utiliser dans l'acier, aluminium, cuivre, laiton, matieres
plastiques, inox, bois jusqu'a une épaisseur de maximum 4
mm

Gravure des chiffres au laser

Référence Queue @ Longueur | Pour percage Taille L
@ mm
0692 811314 6 58 3,0-14,0 1 1
0692 812 820 8 71 5,0-20,0 2 1
0692 813 430 9 115 50-31,0 8 1
0692 814 16 9 76 16,0 - 30,5 3 1
0692 815 26 10 89 26,0 - 40,0 4 1
0692 816 36 12 97 36,0 - 50,0 5 1
Coffret de fraises coniques HSS
AGE

contenu:

Taille 1:de 3a 14 mm

Taille 2 : de 5a 20 mm

Taille 3 : de 16 a 30,5 mm
Référence 3
0692 810 1
Fraise conique HSS-TIN

ADL

A utiliser dans des métaux plus durs et dans I'inox

Gravure des chiffres au laser
Référence Queue @ Longueur | Pour percage Taille $

@ mm

0692 821314 6 58 3,0-14,0 1 1
0692 822 820 8 71 50-20,0 2 1
0692 823 430 9 115 50-31,0 8 1
0692 824 16 9 76 16,0 - 30,5 3 1
0692 825 26 10 89 24,0 - 40,0 4 1
0692 826 36 12 97 36,0 - 50,0 5 1
0.40

Coffret de fraises conique HSS-TIN

AGE

contenu:

Taille 1:de 3a 14 mm
Taille 2 : de 5 a 20 mm
Taille 3 : de 16 a 30,5 mm

Référence L
0692 820 1
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1. outils de coupe / Fraises / Etagé / Plaquette photc -

reca
Plaquette photo \_/

Foret étagée HSS

0692 71. ...

Coffret de forets étagés HSS

0692 710

Foret étagé HSS-TIAIN

0692 73. ...

Coffret de forets étagés HSS-TIAIN

0692 730 000 - AGE

Foret Multi EVO HSS TiAIN

0623 900 6..

Coffret de forets Multi EVO HSS TiAIN

0623 900 000
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Foret étagée HSS Coffret de forets étagés HSS

ADH
Fraise & étage pour I'acier, aluminium, cuivre, laiton, inox, AGE
matieres plastiques, plexiglas, bois jusqu'a une épaisseur de
4 mm
Gravure des chiffres au laser
Pergage droit
Contenu:
@4 -12 mm, par 1 mm, nombre d'étages 9, taille 09
2 4 - 20 mm, par 2 mm, nombre d'étages 9, taille 1
2 4 - 30 mm, par 2 mm, nombre d'étages 14, taille 2
Référence B
0692 710 1
Référence a Long. | Nbre a Taille Par | %
queue d'étages | percage
0692 711 412 6 65 9 4-12 09 1 1
0692 712 420 8 75 9 4-20 1 2 1
0692 713 630 10 100 14 4-30 2 2 1
0692 714 721 10 75 8 PG 4 1
7-21
0692 715 936 10 100 12 6-37 9 3 1
PG
7-29
0692 716 732 10 79 9 M6-M 14 - 1
32
0692 716 740 10 96 1 M6-M 17 - 1
40

0.42

21/02/2022



1. outils de coupe / Fraises / Etagé / Plaquette photc -

reca
Ftagé \_/

Foret étagé HSS-TIAIN Coffret de forets étagés HSS-TiAIN

ADJ

Foret étagé a revétement HSS-TIAIN

Queue Trigrip AGE

Echelle gravée au laser

L'outil idéal pour le travail de la tdle. Cet outil peut étre utilisé

pour centrer, percer et ré-aléser la téle en un seul processus.

Outil indispensable, que ce soit pour les secteurs de

I'électricité, de la plomberie et du chauffage, des ateliers

automobiles et du génie mécanique.

Pour tous les matériaux courants: métaux non ferreux, acier

inoxydable, plastique, plexiglas, bois et toutes les toles en

acier traditionnelles jusqu'a une épaisseur de 4 mm
Contenu:
2 4 - 12 mm, par 1 mm, nombre d'étages 9, taille 09
@ 4 - 20 mm, par 2 mm, nombre d'étages 9, taille 1
@ 4 - 30 mm, par 2 mm, nombre d'étages 14, taille 2

Référence B
0692 730 000 1

Référence Long. | Nbre a Taille Pas | BB
(4} d'étages | percage
queue

0692731412 | 6 65 9 4-12 09 1 1

0692732420 | 8 75 9 4-20 1 2 1

0692733630 | 10 100 14 4-30 2 2 1

0692735936 | 10 100 12 16-37/PG| 9 3 1
7-29

0692736732 | 10 79 9 M6 - 14 - 1
M32

0692736740 | 10 9% K M6 - 17 - 1
M40
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Foret Multi EVO HSS TiAIN

Une avancée majeure!
La solution idéale pour le pergage de trous de grands diamétres
dans les matériaux durs.

Description:

Cet outil universel est idéal pour le percage de trous de
grands diamétres dans les matériaux durs et épais (jusqu’a 10
mm d’épaisseur) tels que les poutres de construction type
IPN. Cet outil peut étre utilisé pour centrer, ré-aléser et
ébavurer le matériau

en un seul processus. Le foret Multi EVO remplace un large
éventail d’'outils, tels que les forets métaux, les forets a
carotter, les scies cloches, les fraises, etc.

Sa nouvelle géométrie de coupe réduit considérablement le
temps d’'usinage et la grande variété d’applications possibles
en fait un outil indispensable.

Avantages:

- Pointe turbo:

Centrage précis - aucun pointage, faible effort de coupe et
d’avance - fonctionnement économe en énergie

- Outil universel - toute boite a outils devrait en étre équipée:
Pas besoins de plusieurs outils, un seul convient pour sept ou
huit diamétres différents - ébavurage possible avec le niveau
suivant. Peut étre utilisé dans de nombreux matériaux:
presque tous les matériaux tels que I'acier inoxydable (doit
étre refroidi), le bois, le plastique, I'acier, I'aluminium, le
cuivre, la fonte, etc.

Facile a utiliser - adapté aux visseuses sans fil, aux outils
électriques sur secteur et aux outils fixes.

- Géométrie de coupe révolutionnaire:

Le pergage de trous de grands diametres dans les matériaux
durs (jusqu’a 10 mm) n’a jamais été aussi simple et rapide -
aucun outil électrique spécial nécessaire - pas besoins de
plusieurs outils, moins de changements d’outils requis.

- Revétement TiAIN:

Longévité maximale - aucune aréte rapportée, surface plus
dure, meilleure stabilité thermique, usinage a sec possible.

- Queue TRICON permettant un transfert de puissance positif:
Bon blocage dans le mandrin - transfert de puissance optimal
/ aucune formation de rainure: permet d’éviter tout serrage
trop profond dans le mandrin - élasticité optimale. Pas de
force nécessaire pour le serrage/desserrage du mandrin -
préserve le mandrin.

Indication:

Veuillez utiliser la poignée supplémentaire pour les outils
électriques puissants.

Référence @ de percage @ de queue
0623900612 | 6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/ 8
11,0/12,0
0623900 620 |6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/ 10
16,0/ 18,0/ 20,0
0623900 627 |6,0/9,0/12,0/15,0/18,0/ 12
21,0/24,0/27

0.44

Coffret de forets Multi EVO HSS TiAIN

Référence Contenu L
0623 900 000 1)6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0 1
2)6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
3)6,0/9,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0
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1. outils de coupe / Fraises /A lamer / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo

Fraise a lamer trous passants

0692 610 ...

Coffret de fraises a lamer trous passants

0692 610
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Fraise a lamer trous passants

ADN
Référence @ d1Fraise| Long. pour |pourtenon| @ d3 $
totale L1 | métrique @ d2 queue
M
0692 610 30 6 Al 3 3,4 5 1
0692 610 40 8 Al 4 4,5 5 1
0692 610 50 10 80 5 5,5 8 1
0692 610 60 1 80 6 6,6 8 1
0692 610 80 15 100 8 9 12,5 1
0692 610 100 18 100 10 1 12,5 1
0692 610 120 20 100 12 14 12,5 1

Coffret de fraises a lamer trous passants

AGE
Référence Contenu L
0692 610 M3-M4-M5-M6-M8-M10 1
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reca

EVO Tricon

Coffrets vides

Universel 1200 N/mm?2

Bleus Acier 1000 N/mm?

Vert Inox

Jaune Aluminium

Rouge Acier 1200 N/mm?

Forets taraudeur

21/02/2022
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1. outils de coupe / Tarauds machine / Chapitre Ment

Tarauds machine
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1. outils de coupe / Tarauds machine / EVO Tricon / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo

Taraud EVO Tricon B trous passants

0623 800 ...

Coffret de tarauds EVO Tricon trous passants

0623 804 410
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Taraud EVO Tricon B trous passants

Le premier taraud machine HSSCo avec une queue TRICON AE9

Bague bleue et verte pour un usage universel:

- Acier, Inox, Aluminium, Acier résistant jusqu'a 1.200N/mm?

Nouveau traitement de surface qui favorise I'adhérence de I'huile de coupe pour

une plus longue durée de vie

Recommandations d'usage:

- Vitesse de coupe = 8-15 m/min

- Utilisation d'huile de coupe

Queue TRICON:

- Plus de couple transmis par la machine

- Pas de rotation dans le mandrin

- Pas de serrage excessif - Moins d'efforts pour desserer
Référence [0} Long. [0} [0} Pas %

queue totale avant
trou
0623 800 040 4,5 58,6 3,3 M4 0,7 1
0623 800 050 6,0 64,0 4,2 M5 0,8 1
0623 800 060 6,0 72,0 5,0 M6 1,0 1
0623 800 080 8,0 81,0 6,8 M8 1,25 1
0623 800 100 10,0 89,0 8,5 M 10 1.5 1
0623 800 120 9,0 100,0 10,2 M 12 1,75 1
Coffret de tarauds EVO Tricon trous passants
Référence
0623 804 410 Forets EVO HSS (0623) @ 3,3/4,2/5,0/6,8/8,5 mm
Tarauds EVO HSSCo (0623) M4/M5/M6/M8/M10
1X Fraise & chanfreainer Ultra HSS TIAIN 12,40 mm AGB
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Taraud universel trous passants

Nouvelle géométrie universelle basée sur les matériaux les plus
utilisés. Cette géométrie offre une flexibilité maximale et prolonge la
durée de vie.

Avantages:

 Pour une utilisation universelle: un outil adapté a toutes les applications

- Acier, acier inoxydable, aluminium, aciers a haute résistance jusqu'a 1.200

N/mm?

- La géométrie spéciale de la goujure garantit une évacuation optimale des

copeaux, ce qui signifie une réduction du nombre de changements d'outils

o Surface d'outil vaporisée

Meilleure adhérence du liquide de refroidissement et surface de I'outil plus lisse

pour une durée de vie plus longue

® Bagues bleues/vertes

- Immédiatement reconnaissable

Application recommandée:

- Vitesse de coupe vc = 8-15 m/min

- Utiliser une émulsion de refroidissement de 6 a 8% ou une huile de coupe

reca

Référence Taille @-trou principale Pas Longueur Bout carré sur le taraud | ¥
1703 100 030 M3 2,5 0,5 56 mm 2,7 1
1703 100 040 M4 3,3 0,7 63 mm 34 1
1703 100 050 M5 4,2 0,8 70 mm 4,9 1
1703 100 060 M6 5,0 1,0 80 mm 4,9 1
1703 100 080 M8 6,8 1,25 90 mm 6,2 1
1703 100 100 M10 8,5 1.5 100 mm 8,0 1
1703 206 120 M12 10,2 1,75 110 mm 7,0 1
1703 206 140 M14 12,0 2,0 110 mm 9,0 1
1703 206 160 M16 14,0 2,0 110 mm 9,0 1
1703 206 200 M20 17,5 2,5 140 mm 12,0
Taraud universel trous borgnes
Nouvelle géométrie universelle basée sur les matériaux les plus
utilisés. Cette géométrie offre une flexibilité maximale et prolonge la
durée de vie.

Avantages:

 Pour une utilisation universelle: un outil adapté a toutes les applications

- Acier, acier inoxydable, aluminium, aciers a haute résistance jusqu‘a 1.200

N/mm?

- La géométrie spéciale de la goujure garantit une évacuation optimale des

copeaux, ce qui signifie une réduction du nombre de changements d'outils

o Surface d'outil vaporisée

Meilleure adhérence du liquide de refroidissement et surface de I'outil plus lisse

pour une durée de vie plus longue

® Bagues bleues/vertes

- Immédiatement reconnaissable

Application recommandée:

- Vitesse de coupe vc = 8-15 m/min

- Utiliser une émulsion de refroidissement de 6 a 8% ou une huile de coupe
Référence Taille @-trou principale Pas Longueur Bout carré sur le taraud L
1703 500 040 M4 3,3 0,7 63 mm 3,4 1
1703 500 030 M3 2,5 0,5 56 mm 2,7 1
1703 500 050 M5 4,2 0,8 70 mm 4,9 1
1703 500 060 M6 5.0 1,0 80 mm 4,9 1
1703 500 080 M8 6,8 1,25 90 mm 6,2 1
1703 500 100 M10 8,5 1,5 100 mm 8,0 1
1703 606 120 M12 10,2 1,75 110 mm 7,0 1
1703 606 140 M14 12,0 2,0 110 mm 9,0 1
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1. outils de coupe / Tarauds machine / Universel 1200 N/mm:

Universel 1200 N/mm?

« Taraud universel trous borgnes

Référence Taille @-trou principale Pas Longueur Bout carré sur le taraud | 29
1703 606 160 M16 14,0 2,0 110 mm 9,0 1

1703 606 200 M20 17,5 2,5 140 mm 12,0 1
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reca

Taraud Ultra Acier Forme B trou passant

Taraud acier DIN 374 Forme B trous passants

1710100 ...

Taraud Ultra Acier Forme C trou borgne

Taraud acier DIN 371 Forme C 40° trous borgnes

1701 500 ...

Taraud acier DIN 371 Forme B trous passants

1701 100 ...

Coffret de tarauds acier DIN 371/376 trous borgnes

1701 500 006 - AGB

Coffret de tarauds acier DIN 371/376 trous passants

1701 100 006 - AGB

Taraud acier DIN 376 Forme C 40° trous borgnes

1701 606 ...

Taraud acier DIN 376 Forme B trous passants

1701 206 ...

Coffret de tarauds aciers DIN 371/376 trous borgnes

0624 020 312

Coffret de tarauds aciers DIN 371/376 trous passants

0624 010 312

Taraud acier DIN 374 Forme C trous borgnes

1710 204 ...

Coffret de tarauds aciers DIN 376 Forme B

0646 01

Taraud acier DIN 371 Forme C 15° trous passants et
borgnes

1710 400 ...
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Taraud acier DIN 5156 Forme C trous passants et
borgnes

1710 300 ...

Taraud acier DIN 357 a enfilade extra-long

1710 500 ...

Taraud acier long Forme B trou passant

1710 600 ...

Taraud acier long Forme C trou borgne

1710 601 ...
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reca

Taraud Ultra Acier Forme B trou passant

AEO
TiN = Titane-Nitride
Vitesse moyenne : 20 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Carré Avant-trou-@ | Longueur filet Pas L
0644 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0644 100 040 4,50 63 34 3,3 M4 0,7 DIN 371 1
0644 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0644 100 060 6,00 80 4,9 5,0 M6 1 DIN 371 1
0644 100 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0644 100 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0644 110 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
0644 110 140 11,00 110 9,0 12,0 M 14 2 DIN 376 1
0644 110 160 12,00 110 9,0 14,0 M 16 2 DIN 376 1
0644 110 200 16,00 140 12,0 17,5 M 20 2,5 DIN 376 1
Taraud Ultra Acier Forme C trou borgne
AE1
TiN = Titane-Nitride
Vitesse moyenne : 20 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Carré Avant-trou-@ | Longueur filet Pas $
0644 500 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0644 500 040 4,50 63 34 3,3 M 4 0,7 DIN 371 1
0644 500 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0644 500 060 6,00 80 4,9 5,0 M 6 1 DIN 371 1
0644 500 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0644 500 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0644 510 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
0644 510 140 11,00 110 9,0 12,0 M 14 2 DIN 376 1
0644 510 160 12,00 110 9,0 14,0 M 16 2 DIN 376 1
0644 510 200 16,00 140 12,0 17,5 M 20 2,5 DIN 376 1
Taraud acier DIN 371 Forme B trous passants
AEE
HSSCo
Trou débouchant faible épaisseur
Référence @ Queue Longueur totale Carré @ avant trou (4} Pas L
1701 100 020 2,80 50 2,1 1,6 M2 0,4 1
1701 100 025 2,80 50 2,1 2,1 M 2,5 0,45 1
1701 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 1
1701 100 035 4,00 56 3 2,9 M 3,5 0,6 1
1701 100 040 4,50 63 3,4 3,3 M 4 0,7 1
1701 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 1
1701 100 060 6,00 80 4,9 5 M 6 1 1
1701 100 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 1
1701 100 100 10,00 100 8 8,5 M 10 1,5 1
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Coffret de tarauds acier DIN 371/376 trous passants

Coffret de tarauds machine pour aciers standard sans foret

Avantages:

- Rainures spéciales et géométrie de filetage adaptées aux matériaux a copeaux longs

- Surface vaporisée pour une adhérence accrue du liquide de refroidissement

Champ d'application: AGB
- Aciers jusqu'a 1000 N/mm2, aciers de construction et cémentés, fonte, etc.

- Application recommandée: Vitesse coupe = 8-15 m/min et utilisation d'une huile de coupe (réf. 0896 413 400) ou

d'une mousse de coupe (réf. 0896 414 400).

Référence L

1701 100 006 Tarauds HSS-Co (1701) Din 371/376 1
M3 (371/B) /M4 (371/B) /M5 (371/B) /M6 (371/B) /M8 (371/B) /IM10 (371/B) /IM12 (376/B)

Taraud acier DIN 376 Forme B trous passants

AEF
HSSCo
Trou débouchant grande épaisseur
Référence 4] Long. carré 4] [4] Pas L
queue totale avant
trou
1701 206 030 3,50 56 2,1 2,5 M3 0,5 1
1701 206 040 2,80 63 2,1 3,3 M4 0,7 1
1701 206 050 3,50 70 2,7 4,2 M5 0,8 1
1701 206 060 4,50 80 3,4 5 M6 1 1
1701 206 080 6,00 90 4,9 6,8 M8 1,25 1
1701 206 100 7,00 100 5,5 8,5 M 10 1,5 1
1701 206 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 1
1701 206 140 11,00 110 9,0 12 M 14 1
1701 206 160 12,00 110 9,0 14 M 16 2 1
1701 206 180 14,00 125 11,0 15,5 M 18 2,5 1
1701 206 200 16,00 140 12,0 17,5 M 20 2,5 1
1701 206 220 18,00 140 14,5 19,5 M 22 2,5 1
1701 206 240 18,00 160 14,5 21 M 24 3 1
1701 206 270 20,00 160 16,0 24 M 27 3 1
1701 206 300 22,00 180 18,0 26,5 M 30 3,5 1
Coffret de tarauds aciers DIN 371/376 trous passants
Référence 3
0624010 312 Forets (0624) HSS 1
@ 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
Tarauds HSS-Co (1701) Din 371/376 HSS-E AGB

M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12
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Coffret de tarauds aciers DIN 376 Forme B

Référence
0646 01

Forets DIN 338 HSS 0624

©25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

reca

Tarauds DIN 376 HSS-E AGB
M3 aM12
Taraud acier DIN 374 Forme B trous passants
HSSCo AEL
Pour pas fin
Trou débouchant grande épaisseur
Référence [} Longueur totale Carré (4} [0} Pas 3
queue avat
trou
1710 100 060 4,50 80 3,4 5,20 M 6 0,75 1
1710 100 080 6,00 90 4,9 7,2 M8 1 1
1710 100 100 7,00 90 55 9,00 M 10 1 1
1710 100 122 9,00 100 7 10,5 M 12 1,25 1
1710 100 125 9,00 100 7 10,5 M 12 1,5 1
1710 100 140 11,00 100 9 12,5 M 14 1,5 1
1710 100 160 12,00 100 9 14,5 M 16 1,5 1
1710 100 180 14,00 110 11 16,5 M 18 1,5 1
1710 100 200 16,00 125 12 18,5 M 20 1,5 1
Taraud acier DIN 371 Forme C 40° trous borgnes
AEG
HSSCo
Trou borgne faible épaisseur
Référence (4] Longueur totale Carré [4] [9] Pas 2
queue avant
trou
1701 500 020 2,80 50 2,1 1,6 M 2 0.4 1
1701 500 025 2,80 50 2,1 2,1 M 2,5 0,45 1
1701 500 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 1
1701 500 040 4,50 63 3,4 3,3 M4 0,7 1
1701 500 050 6,00 70 49 4,2 M5 0,8 1
1701 500 060 6,00 80 49 5 M6 1 1
1701 500 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 1
1701 500 100 10,00 100 8 8,5 M 10 1,5 1
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Coffret de tarauds acier DIN 371/376 trous borgnes

Coffret de tarauds machine pour aciers standard sans foret

Avantages:

- Rainures spéciales et géométrie de filetage adaptées aux matériaux a copeaux longs

- Surface vaporisée pour une adhérence accrue du liquide de refroidissement

Champ d'application: AGB
- Aciers jusqu'a 1000 N/mm2, aciers de construction et cémentés, fonte, etc.

- Application recommandée: Vitesse coupe = 8-15 m/min et utilisation d'une huile de coupe (réf. 0896 413 400) ou

d'une mousse de coupe (réf. 0896 414 400)

Référence L

1701 500 006 Tarauds HSS-Co (1701) Din 371/376 1
M3 (371/C) /M4 (371/C) /M5 (371/C) IM6 (371/C) IM8 (371/C) IM10 (371/C) IM12 (376/C)

Taraud acier DIN 376 Forme C 40° trous borgnes

AEH
HSSCo
Trou borgne grande épaisseur
Référence [%} Long. Carré 9 2} Pas L
queu totale avant
trou
1701 606 040 2,80 63 2,1 33 M4 0,7 1
1701 606 050 3,50 70 2,7 4,2 M5 0,8 1
1701 606 060 4,50 80 3,4 5 M 6 1 1
1701 606 080 6,00 90 4,9 6,8 M8 1,25 1
1701 606 100 7,00 100 5,5 8,5 M 10 1,5 1
1701 606 120 9,00 110 7 10,2 M 12 1,75 1
1701 606 140 11,00 110 9 12 M 14 1
1701 606 160 12,00 110 9 14 M 16 2 1
1701 606 180 14,00 125 11 15,5 M 18 2,5 1
1701 606 200 16,00 140 12 17,5 M 20 2,5 1
Coffret de tarauds aciers DIN 371/376 trous borgnes
Référence L
0624 020 312 Forets (0624) HSS 1
@ 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
Tarauds HSS-E (1644) Din 371/376 AGB

M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12
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Taraud acier DIN 374 Forme C trous borgnes

HSSCo
Pour pas fin

Trou borgne grande épaisseur

Référence a Longueur totale Queue- a a Pas 5
queue avant
trou
1710 204 060 4,50 80 3,40 5,20 M 6 0,75 1
1710 204 080 6,00 90 4,90 7,20 M8 1 1
1710 204 100 7,00 90 5,50 9,00 M 10 1 1
1710 204 120 9,00 100 7,00 10,50 M 12 1,50 1
1710 204 140 11,00 100 9,00 12,50 M 14 1,50 1
1710 204 160 12,00 100 9,00 14,50 M 16 1,50 1
Taraud acier DIN 371 Forme C 15° trous passants et borgnes
HSSCo
Trous débouchant et borgne de faible épaisseur
Référence a Long. Carré a (4] Pas 2
queue totale avant
trou
1710 400 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 1
1710 400 040 4,50 63 3,4 3,3 M4 0,7 1
1710 400 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 1
1710 400 060 6,00 80 4,9 5 M 6 1 1
1710 400 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 1
1710 400 100 10,00 100 8 8,5 M 10 1,5 1
Taraud acier DIN 5156 Forme C trous passants et borgnes
HSSCo
Pour fillet Whitworth (pas gaz)
Trous débouchant et borgne de grande épaisseur
Référence (4] Long. Carré (1] (4] Filets/pouce Pas (mm) 3
queue totale avant
trou
1710 300 088 7,00 100 55 8,8 G1/8 28 0,907 1
1710300 118 11,00 100 9 11,8 G1/4 19 1,337 1
1710300 153 12,00 125 9 15,3 G3/8 19 1,337 1
1710 300 190 16,00 140 12 19 G112 14 1,814 1
1710 300 245 20,00 150 16 24,5 G 3/4 14 1,814 1
1710 300 307 25,00 170 20 30,75 G1 1" 2,309 1
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AEM

AEI

AED



Taraud acier DIN 357 a enfilade extra-long

AEO
HSSCo
Référence Queue-@ Longueur totale Carré Avant-trou-@ (4] Pas @
1710 500 040 2,80 90 2,1 3,3 M4 0,7 1
1710 500 050 3,50 100 2,7 4,2 M5 0,8 1
1710 500 060 4,50 110 3,4 5 M 6 1 1
1710 500 080 6,00 125 4,9 6,8 M8 1,25 1
1710 500 100 7,00 140 5,5 8,5 M 10 1,5 1
1710 500 120 9,00 180 7 10,2 M 12 1,75 1
Taraud acier long Forme B trou passant
HSSCo AEK
Référence Longueur totale Carré Avant-trou-@ Longueur filet Pas %
1710 600 050 100 2,7 4,2 M5 0,8 1
1710 600 060 110 3,7 5 M 6 1 1
1710 600 080 125 4,9 6,8 M8 1,25 1
1710 600 100 140 5,5 8,5 M 10 1,5 1
Taraud acier long Forme C trou borgne
HSSCo AEK
Référence Longueur totale Carré Avant-trou-@ Longueur filet Pas L
1710601 050 140 4,9 4,2 M5 0,8 1
1710601 060 160 4,9 5 M6 1,0 1
1710601 080 180 6,2 6,8 M8 1,25 1
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reca

Taraud Ultra Acier-Inox-Alu trous passant et borgne

0644 800 ...

Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous borgnes

1700 500 006 - AGB

Taraud Ultra Inox Forme B trou passant

Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous borgnes

0626 020 312

Taraud Ultra Inox Forme C trou borgne

Taraud inox Forme B trous passants

Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous passants

1700 100 006 - AGB

Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous passants

0626 010 312

Taraud inox Forme C trous borgnes
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Taraud Ultra Acier-Inox-Alu trous passant et borgne

TiCN = Titane — Carbone - Nitride AES8

Vitesse moyenne : 4 - 20 m/min

Forme C
Référence (4] Longueur @- foret Surplat Taille Pas L
0644 800 030 3,50 56 2,8 2,7 M3 0,5 DIN 371 1
0644 800 040 4,50 63 3,7 34 M4 0,7 DIN 371 1
0644 800 050 6,00 70 4,6 4,9 M5 0,8 DIN 371 1
0644 800 060 6,00 80 55 4,9 M6 1,0 DIN 371 1
0644 800 080 8,00 90 7,4 6,2 M8 1,25 DIN 371 1
0644 800 100 10,00 100 93 8,0 M 10 1,5 DIN 371 1
Taraud Ultra Inox Forme B trou passant

AE2

TiCN = Titane — Carbone - Nitride

Vitesse moyenne : 12 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Queue- Avant-trou-@ | Longueur filet Pas L
0643 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0643 100 040 4,50 63 34 33 M4 0,7 DIN 371 1
0643 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0643 100 060 6,00 80 4,9 50 M6 1 DIN 371 1
0643 100 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0643 100 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0643 110 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
0643 110 140 11,00 110 9,0 12,0 M 14 2 DIN 376 1
0643 110 160 12,00 110 9,0 14,0 M 16 2 DIN 376 1
0643 110 200 16,00 140 12,0 17,5 M 20 2,5 DIN 376 1
Taraud Ultra Inox Forme C trou borgne

AE3

TiCN = Titane — Carbone - Nitride

Vitesse moyenne : 12 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Queue- Avant-trou-@ Longueur filet Pas L
0643 500 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0643 500 040 4,50 63 3,4 33 M4 0,7 DIN 371 1
0643 500 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0643 500 060 6,00 80 4,9 50 M6 1 DIN 371 1
0643 500 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0643 500 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0643 510 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
0643 510 140 11,00 110 9,0 12,0 M 14 2 DIN 376 1
0643 510 160 12,00 110 9,0 14,0 M 16 2 DIN 376 1
0643 510 200 16,00 140 12,0 17,5 M 20 2,5 DIN 376 1
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reca

Taraud inox Forme B trous passants

AEA
HSSCo
Référence Queue-@ Longueur Métrique Carré Métrique [0} Pas L
totale
1700 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
1700 100 040 4,50 63 34 3,3 M4 0,7 DIN 371 1
1700 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
1700 100 060 6,00 80 4,9 5 M6 1 DIN 371 1
1700 100 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
1700 100 100 10,00 100 8 8,5 M 10 1.5 DIN 371 1
1700 206 120 9,00 110 7 10,2 M 12 M 12 1,75 DIN 371 1
1700 206 140 11,00 110 9 12 M 14 M 14 2 DIN 376 1
1700 206 160 12,00 110 9 14 M 16 M 16 2 DIN 376 1
1700 206 180 14,00 125 11 15,5 M 18 M 18 2,5 DIN 376 1
1700 206 200 16,00 140 12 17,5 M 20 M 20 2,5 DIN 376 1

Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous passants

Coffret de tarauds machine pour inox sans foret

Avantages:

- Taraud machine rectifié avec précision en HSSCo

- Surface vaporisée pour une capacité de coupe et une durée de vie optimisée

Champ d'application: AGB
- Particulierement adapté aux matériaux a copeaux longs, comme |'acier jusqu’a environ 1000 N/mm2, les aciers

inoxydables et résistants a I'acide, les alliages spéciaux et les plastiques souples.

- Application recommandée: Vitesse coupe = 8-15 m/min et utilisation d'une huile de coupe

(réf. 0896 413 400) ou d'une mousse de coupe (réf. 0896 414 400)

Référence L

1700 100 006 Tarauds HSS-Co (1700) Din 371/376 1
M3 (371/B) /M4 (371/B) /M5 (371/B) /M6 (371/B) /M8 (371/B) /IM10 (371/B) /IM12 (376/B)

Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous passants

Référence 3
0626 010 312 Forets (0626) HSS-CO 1
@ 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
Tarauds HSS-CO (1700) Din 371/376 AGB

M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

21/02/2022 0.63



Taraud inox Forme C trous borgnes

AEB
HSSCo
Référence (4] Long. Carré [0} (1} Pas L
queue totale avant
trou
1700 500 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
1700 500 040 4,50 63 34 3,3 M4 0,7 DIN 371 1
1700 500 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
1700 500 060 6,00 80 4,9 5 M 6 1 DIN 371 1
1700 500 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
1700 500 100 10,00 100 8 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
1700 606 120 9,00 110 7 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
1700 606 140 11,00 110 9 12 M 14 2 DIN 376 1
1700 606 160 12,00 110 9 14 M 16 2 DIN 376 1
1700 606 180 14,00 125 11 15,5 M 18 2,5 DIN 376 1
1700 606 200 16,00 140 12 17,5 M 20 2,5 DIN 376 1
Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous borgnes
Coffret de tarauds machine pour inox sans foret
Avantages:
- Taraud machine rectifié avec précision en HSSCo
- Surface vaporisée pour une capacité de coupe et une durée de vie optimisée
Champ d'application: AGB
- Particulierement adapté aux matériaux a copeaux longs, comme I'acier jusqu’a environ 1000 N/mm2, les aciers
inoxydables et résistants a I'acide, les alliages spéciaux et les plastiques souples.
- Application recommandée: Vitesse coupe = 8-15 m/min et utilisation d'une huile de coupe
(réf. 0896 413 400) ou d'une mousse de coupe (réf. 0896 414 400)
Référence L
1700 500 006 Tarauds HSS-Co (1700) Din 371/376 1
M3 (371/C) IM4 (371/C) /M5 (371/C) IM6 (371/C) IM8 (371/C) IM10 (371/C) IM12 (376/C)
Coffret de tarauds inox DIN 371/376 trous borgnes
Référence 3
0626 020 312 Forets (0626) HSS-CO 1
@ 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
Tarauds HSS-CO (1643) Din 371/376 AGB
M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12
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1. outils de coupe / Tarauds machine / Jaune Aluminium / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo

Taraud Ultra Aluminium Forme B trou passant

Taraud Ultra Aluminium Forme C trou borgne

Taraud aluminium DIN 371 Forme B trous passants

1702 100 ...

21/02/2022 0.65



Taraud Ultra Aluminium Forme B trou passant

AE4
CrN = Chrome - nitride
Vitesse moyenne : 40 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Queue- Avant-trou-@ | Longueur filet Pas L
0645 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0645 100 040 4,50 63 34 3,3 M4 0,7 DIN 371 1
0645 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0645 100 060 6,00 80 4,9 5,0 M6 1 DIN 371 1
0645 100 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0645 100 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0645 110 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
Taraud Ultra Aluminium Forme C trou borgne
AE5
CrN = Chrome - Nitride
Vitesse moyenne : 40 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Queue- Avant-trou-@ Longueur filet Pas L
0645 500 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0645 500 040 4,50 63 3,4 3,3 M4 0,7 DIN 371 1
0645 500 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0645 500 060 6,00 80 4,9 5.0 M6 1 DIN 371 1
0645 500 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0645 500 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0645510 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
Taraud aluminium DIN 371 Forme B trous passants
AEP
HSSCo
Trou débouchant faible épaisseur
Référence (4} Longueur totale Carré (7] [0} Pas L
queue avant
trou
1702 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 1
1702 100 040 4,50 63 34 3,3 M4 0,7 1
1702 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 1
1702 100 060 6,00 80 4,9 5 M 6 1 1
1702 100 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 1
1702 100 100 10,00 100 8 8,5 M 10 1,5 1

0.66
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1. outils de coupe / Tarauds machine / Rouge Acier 1200 N/mm?/ Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo

Taraud Ultra Acier 1200 N/mm? Forme B trou passant

Taraud Ultra Acier 1200 N/mm? Forme C trou borgne

21/02/2022 0.67



Taraud Ultra Acier 1200 N/mm? Forme B trou passant

AE6
TiCN = Titane - Carbone - Nitride
Vitesse moyenne : 12 m/min
Référence Queue-@ Longueur totale Queue- Avant-trou-@ | Longueur filet Pas L
0646 100 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0646 100 040 4,50 63 34 3.3 M4 0,7 DIN 371 1
0646 100 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0646 100 060 6,00 80 4,9 5,0 M6 1 DIN 371 1
0646 100 080 8,00 90 6,2 6.8 M8 1,25 DIN 371 1
0646 100 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0646 110 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
Taraud Ultra Acier 1200 N/mm?2 Forme C trou borgne
AE7
TiCN = Titane - Carbone - Nitride
Vitesse moyenne : 12 m/min
Référence Queue-g@ Longueur totale Queue- Avant-trou-@ Longueur filet Pas L
0646 500 030 3,50 56 2,7 2,5 M3 0,5 DIN 371 1
0646 500 040 4,50 63 3,4 3,3 M4 0,7 DIN 371 1
0646 500 050 6,00 70 4,9 4,2 M5 0,8 DIN 371 1
0646 500 060 6,00 80 4,9 5.0 M6 1 DIN 371 1
0646 500 080 8,00 90 6,2 6,8 M8 1,25 DIN 371 1
0646 500 100 10,00 100 8,0 8,5 M 10 1,5 DIN 371 1
0646 510 120 9,00 110 7,0 10,2 M 12 1,75 DIN 376 1
0646 510 160 11,00 110 9,0 14,0 M 16 2,0 DIN 376 1
0.68 21/02/2022



1. outils de coupe / Tarauds machine / Forets taraudeur / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo

Foret taraudeur

0641 ..

Porte foret taraudeur

06419

Coffret de forets taraudeurs

0641 001

21/02/2022 0.69



Foret taraudeur

AET

3 outils en 1 : forer, tarauder et ébavurer

Pour des aciers d'une classe inférieure a 600 N/mm2

Attention : |'épaisseur a percer ne peut dépasser le diameétre du foret taraudeur

Si utilisé sur machine a accu, celui-ci doit étre chargé a fond

TiN
Référence Longueur [4] Métrique Pas L

avant
trou
06413 36 2,5 M3 0,5 1
06414 39 33 M 4 0,7 1
06415 41 4,2 M5 0,8 1
06416 44 5,0 M 6 1 1
06418 50 6,8 M8 1,25 1
064110 59 8,5 M 10 1,5 1
Porte foret taraudeur
AEU
Référence Emmanchement B
06419 114" 1
Coffret de forets taraudeurs
Référence
0641001 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10
+ porte foret taraudeur
AGC
0.70
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1. outils de coupe / Tarauds machine / Coffrets vides / Plaquette photc ‘

reca
Plaquette photo

Coffret ABS vide pour forets et tarauds

0633 004 312

Coffret métallique vide pour tarauds machines

0646 02

21/02/2022 0.7



Coffret ABS vide pour forets et tarauds

Référence L
0633004 312 DIN 371 M3 -M12 1
AGZ
Coffret métallique vide pour tarauds machines
Référence 3
0646 02 DIN 376 M3-M12+forets d'avant-trou 1
AGZ

0.72 21/02/2022



1. outils de coupe / Tarauds a mains, filieres et douilles auto-taraudeuses / Chapitre Ment ‘

reca
Chapitre Menu

Taraud a mains

Filieres

Douilles auto-taraudeuses

21/02/2022 0.73



Jeu de 3 tarauds a main DIN 352

0639 ..

Coffrets de forets, tarauds a main et filiéres

0639 000 312

Tourne a gauche réglable DIN 1814

0657 ..

Coffrets de tarauds a main - filieres

0639 000 320

Tourne a gauche a cliquet court

0656 001 ...

Tourne gauche a cliquet long

0656 002 ...

Machoires de rechange pour tourne a gauche a cliquet

0656 00.

Coffret de tarauds main

0639 01

Coffret de forets + tarauds main

0639 02

0.74

21/02/2022




Jeu de 3 tarauds a main DIN 352

Tourne a gauche a cliquet court

reca

AEV
AHG
Contenu:
Tarauds ébaucheur, semi-fini et finisseur
Référence Queue-@ | Longueur | Queue- [} Pas %
totale

0639 3 3,50 40 2,7 M3 0,5 1 Avec inverseur pour gauche-droite
0639 4 4,50 45 34 M4 0,7 1 Modeéle court ou long
0639 5 6,00 50 49 M5 0,8 1
0639 6 6,00 50 4.9 M6 ! ! Référence Long. Emman- | Taille Pour Pour $
0639 8 6,00 56 4,9 M8 1,25 1 chement métrique | pouce
0639 10 7,00 70 5.5 M 10 1,5 1 0656 001 310 85 2,4-5,5 1 M3-10 | 1/8-3/8 1
0639 12 9,00 75 7 M 12 1,75 1 0656 001 512 100 45-70 2 M5-12 | 7132-1/12| 1
0639 14 11,00 80 9 M 14 2 1
0639 16 12,00 80 9 M 16 2 1
0639 18 14,00 95 1" M 18 2,5 1
0639 20 16,00 95 12 M 20 2,5 1

Tourne gauche a cliquet long
Tourne a gauche réglable DIN 1814

AHF
AHG
Référence Longueur Taille Pour taraud $
métrique

0657 0 125 0 M1-8 1
0657 1 180 1 M1-10 1 - i
0657 15 200 15 M1-12 1 EEEE Long. mmﬂt retle m(lé)t(:il:]rue pf’u”cre v
0657 2 280 2 M4-12 ! 0656 002 310 250 24-55 10 M3-10 | 1/8-3/8 1
06573 375 3 M5 - 20 ! 0656 002 512 300